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“La mission de CEMBRE S.p.A et de tous ses
collaborateurs consiste & assurer votre satisfaction
en répondant pleinement a leurs attentes légitimes”.

Pour atfteindre cet objectif, CEMBRE met & la base

de son fravail:

e qualité élevée des produits et des services fournis

e recherche et I'innovation continue.

e sauvegarde de |'environnement et protection
de la santé et sécurité des travailleurs et des
utilisateurs de nos produits

e respect ef la valorisation des valeurs contenues
dans le Code éthique de I'entreprise

e respect scrupuleux des prescriptions législatives,
des réglements et des normes nationales et
internationales

Le systétme de gestion de I'entreprise, harmonisé
selon les prescriptions des normes ISO 9001:2008
(en matiére de qualité), ISO 14001:2004 (en matiére
de protection de I'environnement) et BS OHSAS
18001:2007 (relative & la protection de la santé
et sécurité des ftravailleurs), est l'instrument que
nous avons adopté pour traduire les principes de
la politique d’entreprise en objectifs et suivre leur
réalisation.

Tous les produits CEMBRE sont
conformes a la directive 2011/65/EU
du Parlement Européen datée du 8
juin 2011 concernant I'utilisation des
substances dangereuses

RoHS

COMPLIANT
2011/65/EU
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connecteurs electriques

Manchon isolant en Polyvinylchloride

Manchon isolant en Polycarbonate

Manchon isolant en Nylon PAé.6

Manchon isolant en Polypropylene

Manchon isolant en Polyéthyléne haute densité

Thermorétractable

Forme de manchon isolant pour permettre une “infroduc-

tion" facile du conducteur

Fabriqué & partir d'un méplat en Cuivre électrolytique
d'une pureté supérieure a 99,9 %

Fabriqué & partir d'un méplat en Laiton

Fabriqué a partir de tube en Cuivre électrolytique d'une
pureté supérieure 99,9 %

Fabriqué a partir de fil de cuivre électrolytique d'une pu-
reté supérieure 99,9 %

FOt brasé

Connecteurs en laiton

LATE!

COLOR
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TIN PLATED

fa

ANGLED 90°

Connecteurs bimétalliques, Aluminium et Cuivre.
L'assemblage des deux métaux est effectué par friction.

Connecteurs en Aluminium d'une pureté supérieure a
99.5%

Connecteurs en Aldrey

Connecteurs en Acier zingué

Une graisse est déposée & 'intérieur du f0t, afin d'eviter
les éventuelles oxydations de I'aluminium

Connecteur fourni avec «stopn dans la zone centrale

Cosses Code Couleur

Extrémités chanfreinées, facilitant I'infroduction des
cébles

Un trou d'inspection permet de vérifier le bon positionne-
ment du céble avant le sertissage

Cosses a plage étroite

Matériau recuit

Etamé électrolytiquement pour éviter I'oxydation; min

3um

Cosses coudées
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Vis en Acier zingué

Ecrous en acier zingué

Sertissage hexagonal

Sertissage radial

Sertissage par poingonnage

Sertissage par poinconnage étagé

Serfissage ovale

Sertissage trapézoidal

Sertissage circulaire

Sertissage semi-circulaire

Sertissage par poinconnage

connecteurs electriques
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Température d'utilisation

Indice de protection

Marquage UL LISTING valide pour USA et CANADA

Marquage UL LISTING valide pour USA et CANADA

Conforme ¢ DIN

Conformes a la directive EN 45545-2:2015
concernant le comportement au feu des matériaux et
des composants

Sans Halogenes
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RF BF GF

série "F" a cone d’entrée - pour cable cuivre

2997

EE0
5

emboufs ronds

Les cosses de la série “F" sont ré-
alisées & partir d'un méplat en
cuivre électrolytique d'une pureté
supérieure 4 99,9 % assurant une
conductibilité électrique optimum,
revétu d'un étamage électroly-
tique protégeant de I'oxydation et
de la corrosion.

Un recuit en fin de fabrication go-
rantit les caractéristiques méca-
niques: stabilité, facilité de sertis-
sage, absence de microcassures.
L'intérieur stié du fOt améliore,
aprés serfissage, le contact avec
les brins du céble et la résistance
d la fraction.

“L'entonnoir” que forme ['isolant
PVC en interne, facilite I'infroduc-
tion du cable dans le f0t, assurant
ainsi I'intégralité de la section du
conducteur et donne un meilleur
serfissage tant sur le plan élec-
trique que mécanique. Cette série
“F" offre une grande voriété de
plages et de bomages différents.

embouts plats

cus

Température d'utilisation:
de -20°C & +80°C (continue)

(en pointes +90°C). Pour le sertis-
sage, Utiliser les outlls mentionné
pages 184+219, 306.

K

.

Section Cable

Dimensions mm

Section Céble

Dimensions mm

Cond.t Cond.t
mm? Type " mm? Type "
(AWG) P B p L Boite/Sachet (AWG) P P 8 » L Boite/Sachet
RF-PP12 40 30 128 228 3000100
RF-P8 4, 1, y 17, 3000/100 -
% 0 - 8 : , RF-PP12/1 40 30 13 213 3000100
- RF-PP12/19 40 19 132 232 3000100
RF-P10 40 16 98 198 3000/100
RF-PP12/23 40 23 132 32 2500100
0.25+1,5 025415 RF-PP14 40 30 148 248 2500100
@:16)  RFPI2 406120 20 S0 D6 REPPIEI3 40 23 172 212 00
BF-P8 49 16 80 178 2500 Al 49 35 100 200 2500100
% BF-PP12 49 35 128 28 2500100
BF-P10 49 16 100 198 2500/100 BF-PP12/25 49 25 133 233 2000100
15425 612 v 15 1o e o 15225 BF-PP12/29* 49 29 133 33 2500100
(16+14) ) ' ! ! ! o (16-14) BF-PP16/25 49 25 172 272 2500100
GF-P10 66 22 100 245 1.000/100 )
\‘ GF-PP12 66 40 133 274 1.000/100
P
/ GF-P12 66 22 120 267 1.000/100
46 46 GF-PP17 66 29 192 333 1.000/100
(12:10) GF-P14 66 22 140 287 1.000/100 (12+10)
embouts plats & crochet Section Cable Dimensions mm condt
(.;n'ﬂrEJ Type P B P L X Boite/Sachet
y RF-PPL30* 40 30 175 283 17 25007100
0.25+1,5 RF-PPL46* 40 46 175 283 17 2500/100
(22:16)
y BF-PPL30* 49 30 175 283 17 2000/100
13+2.3 BF-PPL46* 49 46 175 283 17 2000/100
[16:141
Y o .
< GF-PPL46 66 46 175 326 19 000/100
46
(12:10)

() cEMBRE

*Produit n'est pas marqué UL



COSSES PRE-ISOLEES EN PVC RF BF GF

Coffret en plastique robuste avec  Cosses contenues dans le coffret:

- compartimenfs, contenant: * n°100 cosses RF-M4
* Un assorfiment de cosses et ¢ n°100 cosses BF-M5
manchons pré-isolés en PVC, ¢ n°100 cosses GF-Mé
de 0,250 6 mm? (22+10 AWG).  * n°100 cosses RF-F608P
s Colliers * n° 100 cosses BF-F608P
* Une pince type Crimpstar® HP3 ¢ n° 100 manchons PLO3-M

e n° 100 colliers G100X2.5

rondes fourches
SectionCable @ Dimensions mm SectionCable @ Dimensions mm
o m ¢ 8B M N L d s A pe B oM 0N L d s
2 RF-M2* 40 56 45 28 173 22 0 3 RF-U3 40 55 55 40 195 32
3 RF-M3 40 56 45 28 173 32 0 35 RF-U35 40 60 65 38 203 37
35 RF-M3.5 40 56 45 28 173 37 0 35 RF-U3.5/1 40 72 65 38 203 37
35 RF-M3S/1 40 62 71 31 202 37 - 35 RF-U35/2* 40 64 65 38 203 37
4 RF-M4 40 70 65 35 200 43 4_RF-U4 e I Vi S
RN 40 78 70 39 00 43 & L RUn 40 8 75 3 d) 43
5 RF-M5 40 78 71 39 210 53 < REUS a0 85 75 37 2 53
025:15 6 RF-M6 40 94 81 47 28 64 05415 s Tpeusie 40 94 75 37 212 53
(22+16) 6 RF-M6/1 40 120 103 60 263 64 (22+16) 6 RF-Us 40 94 81 47 28 64
7_RE-M7 40 94 81 47 28 72 6 RF-U6/1 40 120 92 71 263 64
8 RF-M8 40 120 103 60 263 84 3 RF-US 40 140 100 63 263 84
10 RF-M10 40 155 130 77 308 105 10 RF-U10 40 175 130 77 308 105
12 RF-M12 40 180 155 90 345 130 12 RF-U12 40 200 155 90 345 130
2 BF-M2** 49 56 50 28 178 22 3 BF-U3 49 55 55 40 195 32
3 BF-M3 49 56 50 28 178 32 35 BF-U35 49 64 65 38 203 37
35 BF-M3.5 49 56 50 28 178 37 35 BF-U3.5/1% 49 72 65 38 203 37
35 BF-M3.5/1 49 62 65 31 196 37 4 BF-U4 49 65 75 37 N2 43
) 4 BF-M4 49 80 65 40 205 43 4 BF-U4/1 49 85 75 37 212 43
5 BF-M5 49 80 75 40 15 53 4 BF-U4)2 49 75 75 31 N2 43
6 BF-M6 49 94 86 47 B3 64 5 BF-US5 49 85 75 37 12 53
15:25 6 BF-M6/1 49 120 103 60 263 64 15425 5 BF-U5/2* 49 120 113 50 263 53
(16:14) 6 BF-M6/2** 49 84 54 42 196 64 (1614) 6 BF-U6 49 94 81 47 08 64
7 BF-M7 49 100 78 50 28 72 6 BF-U6/1 49 120 92 71 263 64
8 BF-M8 49 120 103 60 263 84 8 BF-US 49 140 100 63 263 84
10 BF-M10 49 155 130 77 308 105 10 BF-U10 49 175 130 77 308 105
12 BF-M12 49 18 155 90 345 130 12 BF-U12 49 200 155 90 345 130
3 GF-M3 66 80 81 40 262 32 35 GF-U35 66 75 85 39 265 37
35 GF-M3.5 66 80 81 40 262 37
4 GF-M4 66 90 81 45 267 43 4 GFU4 66 75 80 44 25 43
5 GF-M5 66 90 81 45 267 53 5 GF-Us 66 95 80 44 265 53
6 GF-M6 66 10 1.1 55 307 64 6 GF-Us 66 100 110 55 306 64
6 GF-M6/1 66 110 81 55 277 64
7 GF-M7 66 110 11,1 55 307 72 8 GF-U8 66 135 120 80 341 84
8 gF-MS/ . 66 136 121 68 330 g: 10 GF-U10 66 155 130 80 351 105
8 GF-M8/1* 66 110 81 55 277 8 426
(410 10 GF-M10 66 136 121 68 30 105 (12410 10 GF-U10/1 66 175 138 77 357 105
10 GF-M10/1 66 155 138 77 357 105 12 GF-U12 66 210 151 95 387 130
12_GF-M12 66 190 151 95 387 130 14 GF-U14 66 230 161 105 407 150
14_GF-M14 66 210 161 105 407 150 .
16 GF-M16 66 240 171 120 432 170 16 GF-U16 66 260 171 15 427 170 500100
*Produit n'est pas marqué UL *Matériel non tenu en stock
’ ({) cEMBRE




RF-F BF-F
GF-F

EASY ENTRY

Ay O
TIN PLATED RADIAL

Pour le serfissage, ufiliser les outils
mentionné pages 184219, 306.

* Matériel: Polycarbonate type
PC10500AC certificat EN45545-2

RF-M
BF-M GF-M

S

-
| O
3pm

TIN PLATED J+T15°Cl  RADIAL

Pour le serfissage, ufiliser les outils
mentionné pages 184+219, 306.

* Matériel: Polycarbonate type
PC10500AC certificat EN45545-2

RF-FM BF-FM @D
RF-B BF-B

713

3pm
TIN PLATED

-
1]
bty

Pour le serfissage, ufiliser les outils
mentionné pages 184+219, 306.

* Matériel: Polycarbonate type
PC10500AC certificat EN45545-2

() cEMBRE

CLIPS FEMELLES

pré-isolés Polycarbonate* - partielement
renforcés d'une férule en cuivre

pour cable en cuivre

oy

File no. E212000

HF
'-... HALOGEN

entierement pré-isolés Polycarbonate* - par-
tielement renforcés d'une férule en cuivre

Section Cable

Section Cable

pour Cond.t pour Cond.t
(TVT(;] Type Ian%l::tte Boite/Sachet (R"‘;J“é) Type Ian%l:ne Boite/Sachet
RF-F305 28x05  3000/100 RF-F305P 28x05  2.000/100
RF-F308°* 28x08  3000/100 RF-F308P* 28x08  2000/100
0,25+1,5 RF-F405 48x05  2500/100 0,25+1,5 Q RF-F405P 48x05 1.500/100
(22+16) RF-F408 48x08  2500/100 (22+16) RF-F408P 48x08  1.500/100
RF-F608 635x08  2500/100 & RF-F608P 6,35x038 1.000/100
BF-F405 48x05  2500/100 y BF-F405P 48x05 1.500/100
15+25 BF-F408 48x08  2500/100 1,5+25 BF-F408P 48x08  1.500/100
(16+14 BF-F608 6,35x08 1.500/100 (1614 & BF-F608P 6,35x08  1.000/100
46 GF-F608 6,35x038 1.000/100 e GF-F608P 6,35x038 800/100
(12+10) T ) (12+10) e

CLIPS MALES

pour cable en cuivre

pré-isolés Polycarbonate* - partiellement
renforcés d'une férule en cuivre

Section Cable dim.

@

File no. E212000

HF
. . I..,,. HALOGEN
FREE

entierement pré-isolés Polycarbonate* - par-
tielement renforcés d'une férule en cuivre

Section Cable dim.

> Cond.t Cond.t
(;\nV'V"G] Type Iang‘l:jtte Boite/Sachet (;“v’v"é] Type Ian%t::tte Boite/Sachet
025:15 025:15
12541, ! RE-M6OSP  635x08 1000100
e & REM608  635x08  1000/100 P
1525 BE-M60S  635x08  000/100 1525 BF-M608P  635x08 (00100
(16:14) RS (16:14) T

46 7 Gmes  63sx08 00
(12:10) X080

pour cable en cuivre

pré-isolés Polycarbonate* - partiellement
renforcés d'une férule en cuivre

Section Cable

pour Condt
i Tpe  languetie  pre/cachet
0,25+1,5
(22:16) RF-FM608  6,35x08  1.000/100
15+25

(16+14) 6,35x08  1.000/100

BF-FM608
T”V

CLIPS RONDS MALES
ET FEMELLES
pour cdble en cuivre

i E C.US
= ...."I MR .
FREE File no. E212000

pré-isolés Polycarbonate* - partiellement
renforcés d'une férule en cuivre

Section Cable

Cond.t
(;\nVTG] Tpe mm Boite/Sachet
025415 & @ RF-BMA* 40 2500100

R 2

(22:16 RF-BF4* 395 800/100

\

BF-BM5* 50

2

2.000/100

{

15+ IE&
(16+14)

\

BF-BF5* 4,95 800/100

*Produit n'est pas marqué UL



MANCHONS BOUTS a BOUTS ET PARALLELES

cus

File no. E125401

manchons bouts a bouts

MANCHONS BOUTS a BOUTS

Pour le serfissage, utiliser les outils
mentionné pages 184+219, 306.

HALOGEN
FREE

Pour le serfissage, utiliser les oufils
mentionné pages 170, 180-181.

CAPUCHONS DE JONCTION

Pour le serfissage, utiliser les outils
mentionné pages 184+219, 306.

pour cable en cuivre

pré-isolés en PVC

PL

Section Cable
2 (] L Cond.t
(R"V'V"G] Type mm mm Boite/Sachet
02:0> ’ PLOT-M® 30 80 0000 2
PLO3-M 4,0 25,0 1.000/100 @ V an. |
ANNEALED
PLO6-M 50 250 1.500/100 .
O
PL1-M 65 320 500/100
(FOUC—— ]y _RADIAL
PLO3-P* 40 200 2000100
PLO6-P* 50 160 2000/100 Pour le sertissage, utiliser les outils

pour cable en cuivre

pré-isolés en Nylon

mentionné pages 184+219, 306.

NL-M

Section Cable
mm?

/]
Type
(AWG) mm

mm

Cond.t
Boite/Sachet

0,25+1,5

22:16 NL03-M 40

:

250

. .
1.000/100 (::) D\
ANNEALED

15425

16214 NL06-M 54

:

255

4+6

(12:10) NLT-M 76

320

500/100

10

87 NL2-M 80

#

43,0

1.500/100
| 8

3pm
TIN PLATED J+T15°C™]

500/100

16

625 NL3-M 92

440

400/100

\

pré-isolés en PE HD thermorétractables

Section Cable
] L1
mm? Type
(AWG] mm mm

L2
mm

Cond.t
Boite/Sachet

WL03-M 1,7 150

36,0

1.500/100

WL06-M 23 150

16=14

:

36,0

1.000/100

4+6

(12+10) WL 33

150

410

05+1,5 /
e
=

(20+16)
15425
* Tension nominale: 600 V
+ Température de thermorétractabilité: 150 °C

pour cable en cuivre

pré-isolés en Nylon

o
(i
: I

Section Cable
(] L Cond.t
e Type mm mm  Boite/Sachet
025:15
22:16 NLO3-P 79 21,0 1.000/100
15225 NLO6-P 79 199 1000100
(1614 NLO6-PB 65 136 150070
NL1-P 05 25 50000
4+6
(12:10) NL1-PG 90 178 1000100

*Produit n'est pas marqué UL

({) cEMBRE



B
S G

embouts ronds

COSSES PRE-ISOLEES EN POLYCARBONATE

Les cosses & sertir de la série “P"
ont été congues pour répondre a
I'évolution du marché en matiére
de sécurité et de qualité des com-
posants de connexions électriques.
Les méthodes de fabrication
des cosses de la série "P" sont
les mémes que pour la série “F",
mais la partie isolante est en Po-
lycarbonate  type  PC10500AC
cerfificat EN45545-2: une matiére
thermo-plastique  sans  halogéne
et dont les caractéristiques diélec-
triques et mécaniques sont supé-
rieures & celles du PVC ou du PA
6.6.

D'un point de vue esthétique, les
cosses de la nouvelle série “P" ont
une couleur plus soutenue et une
finition plus agréable au toucher.
Température d'utilisation:

de -20°C a +115°C (continue)

(en pointes +130°C).

Le polycarbonate est auto-extin-
guible et d'inflammabilité classifiee
VO (UL 94).

Pour le serfissage, ufiliser les outils
mentionné pages 184+219, 306.

emboufts plats

File no. E125401

Section Cable

Dimensions mm

Section Cable

Dimensions mm

5 Cond.t 5 Cond.t
|m|'l:l.'m:: Type B 8 b L Boite/Sachet I.;n';'nﬁl Type 8 b L Boite/Sachet
% VP-P10 30 10 98 202 4000/100 <« VP-PP12/19 30 19 124 24 400000
02:0,5 02405
(24:20) (24:20)
. . RP-PP12 40 30 128 29 3000100
% RP-P8 wow v e % RP-PP12/1 4030 13 214 00w
. RP-PP12/19 40 19 132 33 30000
025415 RP-P10 S W W R 02515 RP-PP12/23 40 23 132 233 25000100
o ] ‘,‘ 251, RP-PP14 40 30 148 249 25000
(22:16) RP-P12 016 10 A R (2:16)  “RppP6/23 40 23 172 273 00
BP-P8 49 16 78 179 3.000/100 BP-PP12 49 35 128 229 2500/100
BP-PP12/25 49 25 133 24 2000100
% BP-P10 49 16 98 199 3.000/100
15425 BP-PP12/29 49 29 133 B4 250000
(16:14) BP-P12 49 16 18 N9 2500/100 BP-PP16/25 49 25 172 23 250000
ﬁ‘ GP-p10 66 22 104 A5 o GP-PP12 66 40 133 24 100000
<
6 GP-P12 66 22 126 267 1.000/100
(12:10) GPPI4 66 22 146 287 1.000/100 el Ga 28wl sm e
embouts p|OTS a crochet Section Cable Dimensions mm Condt
mm Type i
e P 8 p L X Boite/Sachet
y RP-PPL30 40 30 175 283 17 2000000
025:1,5 RP-PPL46 40 46 175 283 17 2000000
(22+16)
J BP-PPL30 49 30 175 283 17 2500000
13415 BP-PPL46 49 46 175 288 17 2500100
[16+14]
@@ GP-PPL46 66 46 175 326 19 10000
+6
(12:10)

() cEMBRE




COSSES PRE-ISOLEES EN POLYCARBONATE VP RP
BP GP

rondes fourches

Cond. Size ‘fi . Dimensions mm Condit Con(i.“Sl:ze ‘ﬁs . Dimensions mm Condit
(SI(\IVTE; m'; yee @ B M N L d Boite/Sachet (SXWG] mm ype @ B M N L d Boite/Sachet
%
2 VP2 W56 45 28 W 22 3 VP-U3 30 55 55 40 187 32 4000100
3 VP-M3 30 56 45 28 175 32
@% 35 VP-M35 30 56 45 28 175 37 £000/100 % 35 VPULS 30 60 65 38 195 37
02:05 4 VP-Ma 3070 65 35 202 43 40000 ' ' o T
) R W78 T 39 e 5 4 VP-Us 30 65 75 37 204 43 4000100
6 VP-M6* 30 94 81 47 30 64 ' " : b 4 " 000
2 RP-M2* 40 56 45 28 174 22 3 RP-U3 40 55 55 40 196 32
3 RP-M3 40 56 45 28 174 32 5 RP-U35 40 60 65 38 204 37
35 RP-M35 40 56 45 28 174 37 5 RP-U3S2 40 64 65 38 204 37
35 RP-M3511 40 62 71 31 202 37 4 RP-U4 40 65 75 37 213 43
4 RP-M4 40 70 65 35 201 43 4 RP-U4/1 40 85 75 37 213 43
4 RP-M4/3 40 78 71 39 21 43 4 RP-U42 40 75 75 37 213 43
5 RP-M5 40 78 71 39 211 53 5 RP-US 40 85 75 37 213 53
025:15 6 RP-M6 40 94 81 47 29 64 5 RP-US/1* 40 94 75 37 23 53
(22:16) 6 RP-M6/1 40 120 103 60 264 64 6 RP-U6 40 94 81 47 09 64
7 _RP-M7 40 94 81 47 N9 12 6 RP-U6/1 40 120 92 71 264 64
8 RP-M8 40 120 103 60 264 84 8 RP-US 40 140 100 63 264 84
10 RP-M10 40 155 130 77 309 105 10_RP-U10 40 175 130 77 309 105
12 RP-M12 40 180 155 90 346 130 12 RP-U12 40 200 155 90 346 130
2 BP-M2* 49 56 50 28 179 22 3 BP-U3 49 55 55 40 196 32
3 BP-M3 49 56 50 28 179 32 35 BP-U3S5 49 64 65 38 204 37

35 BP-M35 49 56 50 28 179 37 35 BP-U3S/1* 49 72 65 38 204 37

35 BP-M3.5/1 49 6.2 6,5 3,1 19,7 37 4 BP-U4 49 6,5 75 37 213 43
) 4 BP-M4 49 80 65 40 206 43 4 BPUSN 49 85 75 37 213 43
B Gt T T cown @ 7 5w w4
. 6 BP-Ms/1 49 120 103 60 264 64 SMEEYS 4 8 75 3 23 53
15:25 "6 pMe 49 84 54 42 197 64 6_Bh-U6 49 94 81 47 19 64
(1614~ goy 49 100 78 50 229 72 6 BP-U6/1 49 120 92 71 264 64
8 BP-M8 49 120 103 60 264 84 8 BP-U8 49 140 100 63 264 84
10 BP-M10 49 155 130 77 309 105 10 BP-U10 49 175 130 77 309 105
12 BP-M12 49 180 155 90 346 130 12 BP-U12 49 20 155 90 346 130 1500
3 GP-M3 66 80 81 40 262 32 35 GP-U35 66 75 85 39 265 37 1.000/100
35 GP-M3.5 66 80 81 40 262 37
4 GP-M4 66 90 81 45 267 43 4 GhU4 66 75 80 44 65 43
5 GP-M5 66 90 81 45 267 53 GP-U5 66 95 80 44 265 53 L0000
§_GP-M6 66 10 M1 55 307 64 GP-Us 66 100 110 55 306 64 10000
6 GP-M6/1 66 110 81 55 217 64
7 GP-M7 66 110 11,1 55 307 72 GP-U8 66 135 120 80 341 84 1.000/100
3 GP-M8 66 136 121 68 330 84 GP-U10 66 155 130 80 351 105

8 GP-M8/1* 66 110 81 55 277 84
10 GP-M10 66 136 121 68 330 105
10 GP-M101 66 155 138 77 357 105
12 GP-M12 66 190 151 95 387 130 )
14 GP-M14 66 21,0 161 105 407 150 500/100
16 GP-M16 66 240 171 120 432 170 500/100 16 GP-U16 66 260 171 15 427 170

GP-U10/1 66 175 138 77 357 105 1.000/100
GP-U12 66 210 151 95 387 130
GP-U14 66 230 161 105 407 150

*Matériel non tenu en stock

({) cEMBRE




CRP CBP

emboufts ronds

@

File no. E125401

CONNECTEURS EN BANDE

Pre-isoles polycarbonate série CP a cone d’entree - pour céble en cuivre

Les cosses & sertir de la série "CP"
ont été congues pour répondre
@ I'évolution  du marché en ma-
fiere de sécurité et de qualité des
composants de connexions élec-
friques. Les méthodes de fabrica-
fion des cosses de la série "CP"
sont les mémes que pour la série
“F", mais la partie isolante est en

AL W HALOGEN
FREE

Polycarbonate type PCI10500AC
certificat EN45545-2: une matiére
thermoplastique sans halogéne et
dont les caractéristiques diélec-
triques et mécaniques sont supé-
rieures a celles du PVC ou du PA
6.6. D'un point de vue esthétique,
les cosses de la nouvelle série "CP"
ont une couleur plus soutenue et

emboufts plats

®e

File no. E125401

une finition plus agréable au tou-
ché.

Température d'utilisation:

de -20°C & +115°C (continue)

(en pointes +130°C). Le polycarbo-
nate est auto-extinguible et d'in-
flammabilité classifiée VO (UL 94).
Pour le sertissage, utiliser I'outil
mentionné page 206.

“ERisinnLs ul

Section Cable Dimensions mm Section Cable Dimensions mm
mm? Type Cond.t mm? Type Condt
(AWG)) /] B P L (AWG) [} B P L
025415 40 1,6 80 179 2000 40 30 128 229 2000
('22; 1 (,;) 40 16 10,0 19,9 2000 0,25+1,5 40 30 1.3 214 2000
) 40 1,6 12,0 22,1 2000 (22+16) 40 23 132 233 2000
16525 49 16 80 179 1.750 40 30 14,8 249 2000
(1' 6;121) 49 16 10,0 199 1.750 1,5+2,5 49 35 128 229 1.750
) 49 1,6 12,0 21,9 1.750 (16+14) 49 25 133 234 1.750
46 GP-P10 66 22 100 245 1.250 46 CGP-PP12 66 40 133 274 1.250
: CGP-P12 6,6 2,2 12,0 26,7 1.250 )
(12:10) CGP-P14 66 22 14,0 287 1250 (12+10) CGP-PP17* 6,6 29 191 332 1.250
clips méles clips femelles clips femelles

GIIS

File no. E212000

@

File no. E212000

entierement pré-isolés

(22+16)

CGP-M608

() cEMBRE

Section Cable
languette Cond.t mm? Type
mm (AWG) !

6,35x038 2.000

0,25+1,5

(22+16)
6,35x0,38 1.750
635x08 1250 15425

(16+14)

46
(12:10) CGP-F608

pour

Type languette Cond.t
mm
48x05 2,000
48x08 2,000
635x038 1.500
48x08 1.500
635x038 1.500
CGP-F608P 635x038 1.250

pour Section Cable
languette Cond.t mm?
mm
28x05 2,000
28x08 2.000
48x05 2,000
48x08 2,000
6,35x0,8 2,000
4.8x0,5 1.750 4+6
48x08 1.750 (12+10)
6,35x0,8 1.750
6,35x0,8 1.250

*Matériel non tenu en stock



CONNECTEURS EN BANDE

fourches

Section Cable @ Dimensions mm
mm? Vis Type

(AWG) mm [4] B M N L d

Condt

40 55 55 40 196 32 2000

40 60 65 38 204 37 2.000

rondes

CRP CBP
CGP

40 64 65 38 204 37 2000
40 65 75 37 213 43 2000
02515 4 40 85 75 37 213 43 2000
(22+16) 4 40 75 75 37 213 43 2.000 Section Cable @ Dimensions mm
5 40 85 75 37 23 53 2000 (mé) Vs Type s s n n ) p Condt
6 40 94 81 47 29 64 2000
6 40 120 92 71 264 64 2000 40 56 45 28 174 32
8 40 140 100 63 264 84 2000 40 56 45 28 174 37
3 49 55 55 40 196 32 1750 40 62 71 31 202 37
5 49 64 65 38 204 37 1750 40 70 65 35 201 43
4 49 65 75 37 213 43 1.750 0,25+1,5 4 40 78 71 39 211 43
1'5f2'5 4 49 85 75 37 213 43 1.750 (22+16) 5 40 78 71 39 211 53
614 —5 49 75 15 37 13 43 1750 6 40 94 81 47 229 64
5 49 85 75 37 213 53 1.750 6 40 120 103 60 264 64
6 49 94 81 47 29 64 1.750 7 40 94 81 47 209 72
35  CGP-U3.5* 66 75 85 39 265 37 1250 8 40 120 103 60 264 84
4:6 4 (CGP-U4* 66 75 80 44 265 43 1.250 3 49 56 50 28 179 32
(12+10) 5 (CGP-Us 66 95 80 44 265 53 1.250 5 49 56 50 28 179 37
6 CGP-Us 66 100 110 55 306 64 1250 5 49 62 65 31 196 37
15225 4 49 80 65 40 206 43
(1'6+1;” 5 49 80 75 40 26 53
6 49 94 86 47 B4 64
6 49 120 103 60 264 64
7 49 100 78 50 29 72
8 49 120 103 60 264 84
3 CGP-M3 66 80 81 40 262 32
35 CGP-M3.5 66 80 81 40 262 37
4 CGP-M4 66 90 81 45 267 43
5  CGP-M5 66 90 81 45 267 53
4:6 6 CGP-M6 66 110 111 55 307 64
sectonGible Dimensions mm (12+10) 6  CGP-Me/1* 66 110 81 55 27 64
mm? Vis Type Cond.t 7 CGP-M7 66 110 111 55 307 72
(AWG) — mm 4 B A L d 8 CGP-M8 66 136 121 68 330 84
1525 - 8  CGP-M8/1* 66 110 81 55 277 84
(16+14) 4 wom W W o 10 CGP-M10 66 136 121 68 330 105
embouts plats & crochet
Des applicateurs spécifiques sont
prévus pour sertir ces connecteurs
avec la presse électromécanique
ELB-3 {voir page 206).
Section Cable Dimensions mm
mm’ Type Cond.t
(AWG) [} B P L X
0,25+15
22:16 40 30 175 288 17 2000
1525 49 30 175 288 17 1750 E
(16+14) *Produit n’est pas margué UL *Matériel non tenu en stock
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RKY BKY COSSES RENFORCEES ANTI VIBRATION

G KY Seérie KY - pré-isolees en PA 6.6 - pour cable en cuivre

: 0 Les cosses de la série “KY" ont ét¢ et la qualité de la connexion.
/} : étudiées pour garantir une fiabi-  Température d'utilisation:

lit¢ maximum dans des situations  de -20°C & +105°C (continue)
délicates comme les installations  (en pointes +110°C).
sujettes & des contraintes méca-  Pour 'installation des cosses renfor-

niques importantes (vibrations, efc  cées pré-isolées en PA6.6 consulter
Cu-ETP @ ) les pages 184219, 306,
eLecrrouyric i EAsY ENTRY

Une férule de renfort est insérée
entre le f0t de la cosse et la jupe

% 0] en polyamide (fype PAT0180 cer-
P fificat EN45545-2). Cette férule en
ANNEALED [ +105°C ) cuivre s"écrase sur l'isolant du fil au

moment du serfissage, améliorant
ainsi la tenue mécanique globale

embouts ronds embouts plats

Section Céble Dimensions mm Section Cable Dimensions mm
Condt Cond.t
mm Type " mm? Type "
(AWG) P P B p L Boite/Sachet (AWG) P g 8 P L Boite/Sachet
% e 45 1,9 9,0 198 3.000/100 ! RKY-PP12 45 30 13,0 238 3.000/100
RKY-P10 45 19 10,0 208 3.500/100 RKY-PP12/19 45 20 180 288 3.000/100
0,25+1,5 023415
(22+16) RKY-P12 45 19 12,0 228 3.000/100 [22+16) RKY-PP16/23 45 22 18,0 2838 2.500/100
BKY-P8 52 19 9,0 198 3.000/100 % BKY-PP12 52 30 13,0 238 2.500/100
BKY-P10 52 19 10,0 208 3.000/100 BKY-PP12/25 52 24 130 238 2.000/100
BKY-P12 52 19 12,0 228 3.000/100 BKY-PP16/23 52 22 18,0 2838 2.500/100
GKY-PP12 70 4,0 14,0 27,0 1.000/100
GKY-P14 70 28 14,0 27,0 1.000/100
GKY-PP17 70 20 18,0 31,0 1.000/100
(12+10)
embOUTS p'OTS O CrOCheT Section Cable Dimensions mm Condit
mm? Type Py
(AWG) P P 8 p L X Boite/Sachet
% RKY-PPL30 45 30 168 282 21 3.000/100
05413 RKY-PPL46 45 46 168 282 21 3000100
{22:18)
% BKY-PPL30 52030 168 282 21 2500000
15425 BKY-PPL46 52 46 168 282 21 2500100
(16+14)
ﬁ _
GKY-PPL46 70 46 172 302 24 1.000/100
(12+10)

Consultez CEMBRE pour une gamme plus large de dimensions de ronds et de plats.

() cEMBRE




COSSES RENFORCEES ANTI VIBRATION RKY BKY

Série KY - pré-isolees en PA 6.6 - pour cable en cuivre G KY
rondes fourches

Cond. Size [} Dimensions mm Cond. Size [’}
- Condt Cond.t
sqmm Vis Type o sqmm Vis Type .
(AWG) mm ) B M N L d Boite/Sachet (AWG) m y g B M N L 4 Boite/Sachet
3 RKY-M3 45 55 50 25 185 32 3.000/100 3 RKY-U3 45 57 65 45 20 32 25007100

35 RKV-M35 45 55 50 25 185 37 300010
35 RKY-M35/1 45 66 63 31 204 37 300000 ’ 35 RKY-U3S 45 57 65 45 220 37 200000

@’\ 4 RKY-M4 4,5 6,6 6,3 3,1 20,4 4,3 S?OC,NOO 4 RKY-U4 4/5 6,4 6,5 4/5 22’0 4’3 3.000/100
5 RKY-M5 45 80 70 38 28 53 000

025:15 6 RKY-M6/1 45 116 110 58 278 64 2000100 02515 5 RKYUS 45 81 65 45 20 53 3000100

(22:16) 8 RKY-M8 45 M6 10 58 278 84 2500100 (22:16) 6 RKY-U 45 95 65 45 20 64 200000
10 RKV-MI0 45 136 139 66 315 105 50010
12 RKYV-M12 45 196 160 94 364 130 000 6 RKY-UGN 45 120 110 60 280 64 2000100
3 BKY-M3 52 66 48 30 188 32 200100 3 BKY-U3 52 57 65 45 220 32 250010

35 BKY-M3.5 52 66 48 30 188 37 2500/100

) 35 BKY-M35/1 52 66 63 31 204 37 250010 35 BKYVU3S 52 60 65 45 220 37 2500700
a‘ 4 BKY-M4 5,2 8,5 7,8 4,0 22,8 4,3 2.500/100 4 BKY-U4 5'2 6,4 6,5 4'5 22’0 4’3 2.500/100
5 BKY-MS 52 85 78 40 28 53 20000

15:25 6 BK-M6/1 52 120 110 58 278 64 20000 15:25 5 BKY-US 5079 65 45 10 53 2000700
(16:14) 8 BKV-M8 52 120 10 58 278 84 120000 (1614 6 BKY-Us 5293 65 45 20 64 2000100
0 BKVMI0 52 136 139 66 315 105 1500100
12 BKY-M12 52 192 160 94 364 130  1000/100 6 BKY-U6/1 52 120 10 60 280 64 2000100
35 GKYM35 70 72 61 36 227 37 L0000 ?
eI 085 o a5 26 43 35 GKY-U35 70 72 75 39 244 37 L0000
5_GKY-M5 7095 91 45 266 53 100U 4 GKY-U4 7072 75 39 44 43 1000/100
6 GKY-M6 70 120 105 60 295 64 1000100
8 GKY-M8 70 150 135 75 340 84 1000100 5 GKY-US 70 90 70 55 255 53 1000100
10 GKV-MI0 70 150 135 75 340 105  1000/100
4+ 12 GK¥-M12 70 192 160 96 386 130 L0000 4+6 6 GKY-Us 70120 120 65 315 64 1000100
024900 77 Gkvma 70 320 252 160 542 150 000 (12:10
16 GKV-M16 70 320 252 160 542 170 000 8 GKY-U8 70140 105 70 305 84 100000

Consultez CEMBRE pour une gamme plus large de dimensions de ronds et de plats.
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RKF-F
BKF F GK F pour cable en cuivre

HF
HA'!i?E(éEN
clips femelles, entierement renforcés d'une férule en cuivre
pré-isolés PA6.6 entierement pré-isolés PA6.6
Section Cable Section Cable
5 I th Cond.t 5 I Cond.
m} e e G T

EAsv ENTRY RKF-F305 28x05 2000/

100
-H % RKF-F308  28x08 1000100 025:15
025:15 @ RKF-FA05  48x05 50010 (22:16)

(22:16) ’ RKF-FA08  48x08 0000

RKF-F608 635x08  2.500/100

RKF-F405P 48x05  1.500/100
RKF-F408P 48x08  2000/100

RKF-F608P  6,35x08  1.000/100

BKF-F405P  48x05  1500/100
BKF-F408P  48x08  2000/100

Pour le serfissage, utiliser les oufils 15425

AL T XY

mentionné pages 184+219, 306. BKF-F405 48x05  2500/100 (16+14) )
15:25 o BKFFA8  48x08 0010 BKESRe0sRTSS 6350, 880 100
(16:14) i
QT BRFF8  635x08 20000 ¢ GKF08P  635x08 1000100
4:6 j \
(12410 GKFE8  635x08 100100

RKF BKF
GKF

clips mdles, entierement renforcés d'une HF
férule en cuivre - pré-isolés PA6.6 HALOGEN
Section Cabl

o Type Ia"ﬂ#:"e soifglgg'cthet

CLIPS RENFORCES

pour cable en cuivre

(AWG)

02515 RKF-M608  635x08  2000/100

(22:16) &
15+25
EASV ENTRY (16+14) & BKF-M608  6,35x08  2.500/100
-E T & clips ronds mdles et femelles,
% . (12210 =22 GKF-M608  635x08  1000/100 entiérement renforcés d'une férule en
o - cuivre pré-isolés PA6.6
S iser | " clips males-femelles, entierement .
our le sertissage, utiliser les outils fe A 4 : Section Cable ¢ Cond.t
menfionné pages 184:219, 306, rerlmf_orcses d’'une férule en cuivre e Type D ot
pré-isolés PA6.6
Section Cable 1 languette Cond.t 0,25+1,5 5 & RKF-B14 40 o
mm ype .
(AWg o Boltelsachet (22:16) ’ RKFBFA 395 100000
025:15 RKF-FM608  6,35x0,8  1.500/100
(22:16) 2 ki 15:25 EKF-BM4 40 2.000/100
155 (16+14) o ) =
(115;1 :‘) @ BKF-FM608  635x08  1.500/100 BKF-BF4 3,95 800/100
RN-FA CLIPS FEMELLES NON ISOLES A FUT OUVERT

B N = FA pour cAble en cuivre

M ﬁ Secti:::n(ziéble e languette " L Condt
i . (AWG) i mm mm mm Boite/Sachet

RN-FA305 28x05 6.3 15,0 6.000/100

(3 (')5__117) RN-FA405 48x0,5 6,3 15,0 5.000/100

RN-FA608 63x08 77 19,0 3.000/100

@ @ f L 1425 BN-FA608 . 63x08 77 19,0 2.000/100
- T (17+14) BN-FAB608 63x08 77 155 2.000/100
BN-FAR608** 63x08 77 19,0 3.000/100

Pour le serfissage, utiliser les outils
mentionné pages 184+219, 306.

*Clips en drapeau  **Clips & verrouillage
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CLIPS MALES NON ISOLES A FUT OUVERT

pour cable en cuivre

Section Cable
(;"v'v"é] Type Lang\rﬁtte mMm mLm Boif:/r;:ghet
. RN-MA305 28%05 58 130 6.000/100
(365:117) RN-MA405 48%05 63 173 5.000/100
RN-MAG08 63%08 79 197 4000/100
1425 -~ L
(7e4  BN-MAG3 63%08 79 200 4000/100 M
Outillage de serfissage recomman-
dé ale pages 174, 180.
LANGUETTES A VISSER NON ISOLEES MP
pour cable en cuivre MP D
(4]
Type Lanr?l:sm r\rfr; mBm mcm a Boi(t::lr;gihet o
MP608 63%08 40 80 110 0° 5.000/100 A
MP608/45 63x08 40 80 85 45° 6.000/100 \’5‘
MP608/90 63%08 40 80 85 90° 5.000/100 C
MP608D* 63%08 50 80 140 0 5.000/100
*Connexion double
MANCHONS POST-ISOLANTS POUR CLIPS NUS CFA

CMA

B M L N Cond.t
Type Connecteur ™ nm mm Matiére Boite/Sachet B ; l J l l

CFA300 Femelle 2,8 55 7 18 Polyéthylene 3.000/100 \ 3 J
CFA400* Femelle 4,8 75 9 20 Polyéthyléne 2.000/100 ‘
CFA600* Femelle 6,3 90 11 24 Polyéthylene  1.000/100 *Pour 1 seul cable
Couleurs disponibles:
CFA2-600%  Femelle63 90 9 22 Polyéthylene 1000100 * Transparent (pas de suffixe)
) * Rouge (ajouter le suffixe R)
M ¢ Noir (ci
cramgoo | emeleB3 o0 5 poyamidess 000 B Noir (ajouter le suffixe N)
averrouillage
Femelle 6,3 . **Pour 2 cAbles
CFAB600 en drapeau 10,0 - 18  Polyamide 6.6 500/50 Couleurs disponib|es:
Transparent (pas de suffixe)
CMA600* Male63 120 1 22 Polyéthyléne 500/100 Rouge (ajouter le suffixe R)

Noir (ajouter le suffixe N)
Vert (ajouter le suffixe V)
Bleu (ajouter le suffixe B)
Jaune(ajouter le suffixe G)

¢ Température d'utilisation max :

« CFA300; CFA400; CFAGQ0;
CFA2-600; CMAS00 (PE) 65°C

+ CFAR600; CFABS00 (PAS.6) 105°C
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-in ANNEALED

3pm
TIN PLATED

Les embouts de cblage des séries
PK.. sont réalisés en cuivre électro-
Iytique d'une pureté supérieure &
99.9 %, étamé électrolytiquement.
Leur faible dimension les destine &
étre utilisés pour renforcer I'extré-
mité des cébles souples, dans les
blocs de raccordement, avec un
encombrement réduit.

PKC

PN

ol
-

VALSTAR-N2

Comprenant:

* Un assortiment d'embouts PKE
de 1d6mm?

¢ Colliers type G100X2.5

¢ Une pince type ZKE610N.

VALSTAR-N1

Comprenant:

* Un assortiment d'embouts PKC
de 1 aémm?

o Colliers type G100X2.5

¢ Une pince type ZKE4TON.

() cEMBRE

EMBOUTS PRE-ISOLES PA6

pour cable souple en cuivre

®
CERTIFIED

SAFETY US-CA
E481745

Température d'utilisation:

de -20°C & +120°C (continue)

(en pointes +130°C).

Pour le sertissage des embouts PK..
utiliser les outils mentionné pages
184+222, 273+275, 306, 308+313.

Section Cable

Dimensions mm

e e — Qo
0103 PKE308* 19 11 80 120 O jaune 20.000/500
0305 PKE508° 26 14 80 140 O blanc 10.000/500
075  PKE7508 28 16 80 140 @ bleu 10.000/500
1 PKE108° 30 18 80 140 @ rouge 10.000/500
PKE1508° 35 21 80 140 5.000/500

15 PKE1510° 35 21 100 160 @ noir 5.000/500
PKE1518° 35 21 180 240 5.000/500
PKE2508 42 26 80 140 5.000/500

25  PKE2512 42 26 120 180 O gris 4,000/500
PKE2518 42 26 180 240 3.000/500
PKE410 48 33 100 180 3.000/200

4 PKE412 48 33 120 200 @ orange 3.000/200
PKE418 48 33 180 260 3.000/200

6 PKE612 63 40 120 200 ® vt 1.500/100
PKE618 63 40 180 260 1.500/100

10 PKE1012 76 50 120 220 ® maron 1.000/100
PKE1018 76 50 180 280 1.000/100

16 PKEI612 88 62 120 230 O iwoire 800/100
PKE1618 88 62 180 290 800/100

jc PKE25016 12 79 160 300 ® o 400/50
PKE25022 12 79 220 360 400/50

©A norme DIN 46 228/4

*Produit n'est pas marqué UL

EMBOUTS PRE-ISOLES PA6

CERTIFI Eg
SAFETY US-CA
E481745

pour cable souple en cuivre

Section Cable Dimensions mm

Souple Type - Pt Bollechet
PKC306* 19 11 60 100 0000/500

0103 “pyc3ogee 19 11 g g @ toravose —
PKC508 2% 14 80 140 10000/500

0305 “pyesior 2% 14 100 6o O O
PKC7508 28 16 80 140 10000/500

075 “persiar 28 16 10 g0 ) ben 10000500
. PKCiog 018 80 M0 o 10000/500
PKC112* 30 18 120 180 7500/500
PKC1508 35 21 80 140 5.000/500

15 PKC1510 35 21 100 160 @ rouge 5000/500
PKC1518* 35 21 180 240 5.000/500
PKC2508° 42 26 80 140 5000/500

25 PKC2512° 42 26 120 180 @ bleu 5.000/500
PKC2518* 42 26 180 240 5.000/500
PKC410° 48 33 100 180 30001200

4 PKCA2® 48 33 120 200 O gis 3000200
PKC418* 48 33 180 260 3000200
;PG 63 40 120 20 o o 1.500/100
PKC618* 63 40 180 260 1.500/100

o _PrCion 7650 10 20 o 1.000/100
PKC1018* 76 50 180 280 1.000/100

6 PKCI6D2 88 62 10 B0 o 800/100
PKC1618* 88 62 180 290 800/100

b PKCSOTS m2 79 160 300 o o 400/50
PKC25022F 112 79 220 360 500/50

L PKC0I6 12789 160 300 o\ 300/50
PKC35025 127 89 250 390 200/50

o  PKGO00T 150 110 200 360 g o )
PKC50025* 150 11,0 250 410 150/50

70 PKC70022* 160 143 220 380 O jaune 100/25
95 PKC95025* 180 157 250 440 @ rouge 100/25
120 PKC120027* 210 175 270 480 @ blue 75/25

®A norme DIN 46 228/4

*Matériel non tenu en stock

*Produit n'est pas marqué UL



PKD

EMBOUTS PRE-ISOLES PA6

pour cable souple en cuivre

Sec';i:lrllclgble Toe Dimensions mm Couleur Condit — HF
mn':’ s @ B P L Isolant Boite/Sachet

@
PKD506 26 14 60 120 10.000/500 SER RZ
03+05 PKD508 26 14 80 140 O blanc 10.000/500 @ P
PKD510 26 14 100 160 10.000/500 ANNEALED
PKD7506 28 1,6 60 120 10.000/500
075 PKD7508 28 16 80 140 @ gis 10.000/500 -in
' PKD7510 28 16 100 160 10.000/500
PKD7512 28 16 120 180 10.000/500 b
PKD106 30 18 60 120 10.000/500
1 PKD108 30 18 80 140 ® rouge 10.000/500
PKD110 30 18 100 160 10.000/500
PKD112 30 18 120 180 8.000/500
PKD1508 35 21 80 140 5.000/500
15 PKD1510 35 21100 160 ® o 5.000/500
! PKD1512 35 21 120 180 5.000/500 VALSTAR-N3
PKD1518 3,5 2,1 180 240 5.000/500 Comprenant:
PKD2508 42 26 80 140 5.000/500 ¢ Un assortiment d'embouts PKD —
25 PKD2512 42 26 120 180 @ bleu 4.000/500 de 1 a6 mm? ‘
PKD2518 42 26 180 240 5.000/500 + Colliers type G100X2.5
PKD410 48 33 100 180 3.000/200 * Une pince type ZKE610N. {D
4 PKD412 48 33 120 200 O gris 3.000/200
PKD418 48 33 180 260 3.000/200
6 PKD612 63 40 120 200 O jaune 1.500/100
PKD618 6,3 40 180 26,0 1.500/100
10 PKD1012 76 50 120 220 ® rouge 1.000/100
PKD1018 76 50 180 280 1.000/100
PKD1612 88 64 120 240 800/100
16 PKD1618 88 64 180 280 ® bleu 800/100
2% PKD25016 112 79 160 300 O jaune 400/50
PKD25022 112 79 220 360 400/50
3 PKD35016 12,7 89 160 300 ® rouge 300/50
PKD35025 12,7 89 250 390 300/50
PKD50020 150 110 200 360 200/50
50 PKD50025 150 110 250 41,0 ® bl 150/50

EMBOUTS PRE-ISOLES EN BANDES PKE-B
CPKE

Section Cable Dimensions mm
S;L:s!e Type . . ) CI;:III::" Cond.t
05 PKE508-B 26 11 80 145 O blanc 500
0,75 PKE7508-B 28 13 80 145 @ bleu 500
1 PKE108-B 30 15 80 145 @ rouge 500
15 PKE1508-B 35 18 80 145 @ noir 500
25 PKE2508-B 42 23 80 145 O gis 500 L]
o
: .
H ANNEALED
Section Cable Dimensions mm ' 3um
Souple Type Couleur Condt - TIN PLATED [ H115°C )
mm /] B P L
05 CPKE508 26 1,1 80 145 O blanc 5.000 Des applicateurs spécifiques sont
0,75 CPKE7508 28 13 8,0 145 @ bleu 5.000 pré\/us pour sertir ces connecteurs
0,75 CPKC7508 28 15 8,0 140 O blanc 5,000 avec la presse é|ec’rroméconique
1 CPKE108 3,0 15 8,0 14,5 [ ] rouge 5,000 ELB-3 (\/o]r page 222)
15 CPKE1508 35 18 80 145 @ noir 5,000
25 CPKE2508 42 23 80 145 O grs 3.000
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PKT EMBOUTS DOUBLES PRE-ISOLES PA6

pour cable souple en cuivre

Section Cable Dimensions mm ND1,ND2,ND3,

Couleur ND4 et HNKE 50 Cond.t
Soup!e Type Isolant Gorge de Boite/Sachet
mm S B P L Sertigssage
2%05 ﬁ PKT508 5080 18 80 140 O blanc * 2500/100
- PKT7508F 5206 21 B0 150 o s 2500/100
' / PKT7512F 5226 21 120 190 ' 2500/100
- PKT108 5464 24 80 60 o ’s 2500/100
B o 5434 24 100 180 g ' 2500100
PKT1508 6636 26 80 160 A 2500/100
o 2x1> % PKT1512 6636 26 120 0 ® ™ 2 2500/100
Les embouts pre-isolés “PKT" sont PKT2510F I3 32 90 180 o 2.500/100
réalisés en cuivre électrolyique  2x23 ﬁ PKT2512F 7543 32 120 210 9 ! 2500/100
d'une pureté supéreure o T
99 % revéius dun élamage 2x4 ¢ PKTA412F 90x52 42 120 230 @ orange 6 1.500/100
électrolytique.
lls sonf congus dans le cas ou il est 2x6 PKTG14F 10072 53 140 260 @ vert 10 1.000/100
nécessaire de raccorder 2 fils dans
le méme bornier. 2x10 PKT1014F B072 70 140 260 @ marron 16 500/50
Température d'utilisation:
de-20°C & +120°C (continue) q
(en pointes +130°C). 2x16 PKT1614F 18,0x9,5 88 140 300 O blanc 35 300/50

C

Pour le serfissage des embouts PKT
utiliser les outils mentionné pages
184+222, 273+275, 306, 308+313.

PKK

* Pour cette section ufiliser les outils ZKE610 et ZKE6-F

EMBOUTS PRE-ISOLES PA6

pour cable souple en cuivre avec un diametre d'isolation accru

Section Cable Dimensions mm

Couleur Cond.t
S;":":,Ie Type P gi P L Isolant Boite/Sachet
s PKK1508 64 18 8,0 175 ® ror 100
’ PKK1510 64 18 10,0 19,5 100
PKK2508 73 23 8,0 175 100
25 PKK2512 73 23 120 25 @ bl 100
4 PKK410 73 29 100 195 O s 100
6 PKK612 10,0 35 120 23,0 O jaune 100
10 PKK1012 96 46 120 24,0 @® rouge 100
Les embouts pré-isolés “PKK" sont 16 PKK1612 119 6,0 120 255 @ bleu 100

réalisés en cuivre électrolytique
d'une pureté supérieure a 99,9 %,
revétus d'un étamage électroly-  Matériau isolant ; PA6.

tique. Température d'utilisation:

s ont &t  spécidlement de-20°C &+115°C (confinue)
développés pour des dimensions  (en pointes +130°C).

adaptées  aux  conducteurs  Pour le serfissage des embouts PKT
flexibles en cuivie avec un utiliser les outils mentionné pages
diametre d'isolation accru. 184+222, 273+275, 306, 308+313.
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EMBOUTS NON ISOLES KE

Section Cable Dimensions mm
b ﬂ L : e
0s KE5065T* 1,0 60 19 50000/500
' KE508ST 10 80 19 50000/500
075 KE75065T*" 12 6,0 22 40000/500
' KE75085T 12 80 22 40.000/500
, KE1065T* 14 60 24 25.000/500
KEHOST*Z 14 100 24 25.000/500 Les embouls de cablage de la
15 ﬁi}:‘,’ﬁgw }; 138 ig igg%g gérie KE .sonT réalisés en cuivre
KE25085T° 2 80 34 20000/500 electrolyfique fype CWO24A selon
25 KE25105T#" 2 100 34 15.000/500 EN12449 d'une purete superieure a
KE410ST° 28 100 40 12500/500 99.9 %, etame electrolyfiquement,
4 KE4125T*" 28 120 40 10000/500 Leur faible dimension les desfine @
KEG10ST+ 35 100 47 10000500 eTyQ uhllsesApour renforcer |'extré-
6 KE6125T* 35 120 47 7500/500 mité des cables souples, dans les
KE616ST+" 35 150 47 £ 000/500 blocs de roccordrem.ent avec un
10 KE10165T* 45 150 58 40001250 encombrement rédut.
16 KE16165T*" 58 15,0 75 20001250 )
N KE250155T 73 150 95 1.500/100 P?F” lel serT|sst$ge deﬁr.emt’)oufs KE
KE250185T* 73 180 95 1.500/100 Utliser 165 Oullls mentionne pages
KE350125T 83 120 105 1.500/100 184+222, 273+275, 306, 308+313.
35 KE350155T 83 16,0 105 1.500/100
KE350185T*" 83 180 105 1.000/100
©A norme DIN 46 228/1 *Matériel non tenu en stock

COSSES PRE-ISOLEES EN PC

pour cable souple en cuivre - teste selon EN 45545-2:2013

HE EN Les cosses de la série P-M sont ré-

alisées avec un fube en cuivre
électrolytique d'une pureté supé-
rieure & 99,9 % et dune section
telle qu'elle garantisse & la fois
une bonne connexion électrique
et une résistance mécanique suf-
fisante & la fraction; ils sont recuits
et protégés superficiellement par
étamage électrolytique.

HALOSEN il 45545

Section Cable [4] Dimensions mm
. Couleur
Souple Vite Type Cond.t
mm? mm 9 B M N L d Isolant
3 P03-M3 40 6,0 45 35 20 32 100
35 P03-M3,5 40 6,5 45 35 20 37 100
0,25+15 4 P03-M4 40 65 50 40 B0 43 100
5 P03-M5 40 75 55 45 40 53 100
6 P03-M6 40 90 6,0 50 250 64 100
T e | mcosmdelo e P onl e
'4 P06'M4' 4' 7' - 4' ) ’ 4' o manchon isolant en Polycarbonate
15425 : dous 4'2 8'2 3‘5’ 4"5’ Zi: 5'3 - fype PC10500AC certificat EN45545-
5 P06-M6 4'9 9'0 6'0 5'0 25'6 6'4 0 2. une matiere thermo-plastique
8 P06-M8 4'9 12'0 9'0 8'0 31'3 8'4 ;00 sans halogéne et dont les carac-
3 = l\-/|3 67 /s 15 3 B 1 0 téristiques diélectriques et méca-
- ’ : : G . : —————— niques sont supérieures & celles du
35 P1-M3,5 6,7 75 45 35 280 37 100 PVC ou du PA 6.6
| I . T
4 P1-M4 &7 80 50 40300 43 v . Température d'utilisation:
46 5 P1-M5 6.7 9.0 6,5 6,0 323 53 ) 100 de -20°C & +115°C fi
o june  —— —— e a (continue)
6 P1-M6 67 110 7,0 6,0 328 64 100 (en pointes +130°C)
8 P1-M8 67 140 50 80 368 84 0 . pourle serfissage, ufiliser les ou-
10 P1-M10 67 165 110 100 414 105 100 fils HP3; HP5 (mentionné pages
12 P1-M12 67 200 160 120 535 132 100 . Pag

184-185).
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ANE-M

COSSES TUBULAIRES PRE-ISOLEES NYLON

Cond. Size [4] Dimensions mm |
FSI:);:Le n‘fr:n Type 0 B M N L d Boifglgglcthet Mézlannci;sues Hy:rr;sllsi:sues
4 ANE2-M4 80 100 50 40 341 43
5 ANE2-M5 80 100 65 60 376 53
0 6 ANE2-M6 80 110 70 60 381 64 g
8 ANE2-MS 80 150 90 80 421 84 =
10 ANE2-M10 80 180 110 100 461 105
12 ANE2-M12 80 190 140 120 511 132 = S
4 ANE3-W4 92 115 50 40 386 43 = =
5 ANE3-M5 92 115 65 60 41 53
6 6 ANE3-M6 92 115 70 60 426 64
Les cosses de la série ANE-M sont 8  ANE3-M8 92 150 90 80 466 84
réalisées avec un tube en cuivre 10 ANE3-M10 92 180 110 100 506 105
électrolytique d'une pureté supé- 12 ANE3-M12 92 200 140 120 556 132 |
rieure G 99,9 %, puis étamees élec- 4 ANE5-M4 M1 140 50 40 410 43 N
frolytiquement. 5  ANE5-M5 N1 140 65 60 445 53 .
La jupe isolante Nylon, possede d % 6  ANE5-M6 "m1 140 70 60 450 64 s| ||
I'intérieur un cone d'entrée, facili- 8  ANE5-M8 mi 150 90 80 490 84 2 4
tant la mise en place du conduc- 10 ANE5-M10 1,1 180 11,0 100 530 105 = =z =
teur. 12 ANE5-M12 1M1 210 140 120 580 132 8|8
Cette jupe de couleur noire, sup- 6 ANE7-M6 136 170 70 60 500 64 L s é’
prime la nécessité d'une “post-iso- 35 8  ANE7-M8 136 170 90 80 540 84 a8l s
lation” aprés sertissage, assure une 10 ANE7-M10 136 190 10 100 380 105 ol lglsla
bonne protection et un maintien 12 ANE7-M12 136 210 140 120 630 132 .- HES
du cable, & la sortie du fot. 6 ANE10-M6 138 190 80 70 330 64 gl -2 S
L'outillage spécifique & ces cosses 5% 8  ANE10-M8 138190 90 80 550 84 | k| B
est seul habilité & garantir la quali- 10 ANE10-M10 138 200 115 95 590 105 M
té de la connexion, tant sur le plan 12 ANETOM12 138 210 120 120 620 132 |8
é|ecmque que méconique' 6 ANE14-M6 158 21,0 8,0 7,0 61,0 64 L 8
Les cosses ANE-M sont particulie- 8 ANEI4M8 158 210 90 80 630 80 =
rement desﬂnées d roccorder des 70 10 ANE14-M10 158 21,0 11,0 10,0 67,0 10,5 L
Température d'ufilisation: 14 ANE14M14 158 250 160 140 760 150 N
de -20°C & +115°C (continue) (en 8  ANE19-M8 180 250 90 80 730 84 |
oointes +130°C). 10 ANEI9MIO 180 250 110 100 770 105 B
9 12 ANETOM12 180 250 140 120 820 132 I
Les cosses tubulaires pré-isolées L bbbl (D) __Jab ki __Gol) LoD -
Nylon existent aussi dans les 3 cou- 16 ANETO-MI6 180 270 180 160 800 170 -
leurs bleu, rouge, marron du 10 qu 10 ANE24MI0 200 285 110 100 777 105 B
70 mm2 120 12 ANE4M12 200 285 140 120 865 132 N
14 ANE24M14 200 285 160 140 885 150 B
Pour le serfissage, voir le guide 16 ANE24MI16 200 285 180 160 905 170
d'utilisation des matrices mention- 12 ANE3OM12 230 315 160 140 1010 132
né pages 366-367. 50 14 ANE3OM14 230 315 180 160 1050 150
16 ANE30M16 230 315 190 170 1070 170
20 ANEO-M20 230 315 220 200 1130 21,0

. bleu: ANB.-M
. rouge: ANR..-M
. marron: ANM..-M

Les cosses réf. A2, A3, A5 peuvent
aussi éfre utilisées sur des conduc-
teurs rigides.

() cEMBRE
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ANE-M

COSSES TUBULAIRES PRE-ISOLEES NYLON

pour conducteurs en cuivre extra souple

sOUdg
\)‘ OJ\

Q S
[} [ ]
= SPECIFIQUES 3
3 X 2
% &
J‘,O (o
Nation® -
Section Cable [4] Dimensions mm )
B Vs T T e | e | e @ ®)
6 ANE9-M6/15* 136 150 80 70 540 64 150/50 S
. 8 ANE9-MS 136 170 90 80 560 84 150/50 W I O
10 ANES-M10 136 185 11,0 100 600 105 150/50 Py r
12 ANES-M12 136 210 140 120 650 132 150/50 ANNEALED [l TIN PLATED ﬂ
6 ANE12:-M6/15* 157 150 80 70 595 64 50/05
8 ANE12-M8 157 198 90 80 615 84 50/25 A
50 10 ANEI2M10 157 198 11,0 100 655 105 50/25 o
10 ANETZM10A19* 157 190 110 100 655 105 50/25 2| |8 L
12 ANEI2ZM12 157 220 140 120 705 132 50/25 g |=
6 ANEI7-M6 179 230 80 70 638 64 50/25 gz o
8 ANET7-M8 179 230 90 80 658 84 50/25 < 8 Ces cosses sont particulierement
10 ANET7-M10 179 B0 110 100 698 105 50125 _ B8 indigquees pour une ufiisation avec
70 10 ANEIZMI0A9F 179 190 110 100 698 105 100/25 S|=| § | des conducteurs en cuivie exira
12 ANE17-M12 179 230 140 120 748 132 5025 =@ | | souple comme ceux qui équipent,
14 ANEI7-M14 179 250 155 120 763 150 50125 =| 2|2 par exemple, les soudeuses ou
16 ANEI7-M16 179 270 165 135 788 170 50/25 $|F| Pien les insfallafions mobies en
8 ANE20-MS 00 270 90 80 706 84 50025 B[~ | géneral. -
10 ANE20-M10 00 270 110 100 746 105 5025 £ Les cosses de la serie ANE-M sont
9 12 ANE20-M12 00 270 140 120 796 132 50/25 b= reclisees avec un fube en cuivie
14 ANE20-M14 00 270 155 120 81,1 150 50125 = électrolytique d'une pureté supe-
16 ANE20-M16 00 270 165 135 836 170 50125 | E rieure & 99,9 %, puis étamées élec-
10 ANE29-M10 N4 300 110 100 815 105 3015 frolytiquement.
12 ANE29-M12 24 300 140 120 865 132 30/15 ] La jupe isolante Nylon, posséde &
120 14 ANE29-M14 24 300 155 120 885 150 50125 Iintérieur un cone d'entrée, facili-
16 ANE29-M16 N4 300 165 135 905 170 50125 B tant la mise en place du conduc-
20 ANE29-M20 24300 220 200 1025 210 40/20 teur.
12 ANE35-M12 B0 342 160 140 950 132 30/15 Cette jupe de couleur noire, sup-
150 14 ANE35-M14 250 342 180 160 990 150 30/15 prime la nécessi’ré d'une “post-iso-
16 ANE35-M16 250 342 190 170 1010 17,0 30/15 lation” aprés sertissage, assure une
20 ANE35-M20 250 342 220 200 1070 210 30/15 bonne protection et un maintien

du céble, & la sortie du fot.
L'outillage spécifique & ces cosses
est seul habilité & garantir la quali-
té de la connexion, tant sur le plan
électrique que mécanique.
Température d'utilisation:

de -20°C & +115°C (continue) (en
pointes +130°C).

Pour le serfissage, voir le guide
d'utilisation des matrices mention-
né pages 366-367.
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ANE-P

COSSES PRE-ISOLEES NYLON

embouts - pour céble en cuivre

cus

File no. E125401

- SEC;E%C,I:HQ Type P : m: = sp = L Boif&gg.cthet Méziar::i:sues
10 ANE2-P12 80 43 145 351 400/100 HNN3 s
% 16 ANE3-P14 9.2 55 180 417 500/100 = E g
25 ANE5-P16 1,1 70 203 450 300/100 = E
O 35 ANE7-P20 136 80 245 550 150/50
RADIAL

Les cosses ANE-P sont réalisées &  Température d'utilisation:
partir d'un méplat en cuivre élec-  de -20°C & +115°C (continue) (en
frolytique d'une pureté supérieure  pointes +130°C).

a99.9 %, roulé et brasé. Pour le sertissage, voir le guide
Le revétement est un étamage  d'utilisation des matrices mention-
électrolytique. né pages 366-367.

La jupe isolante Nylon possede &
I'intérieur, un cone d'entrée, faci-
litant la mise en place du conduc-
feur.

L'outillage spécifique & ces cosses
est seul habilité & garantir la quali-
té de la connexion, tant sur le plan
électrique que mécanique.

Les cosses ANE-P sont particuliere-
ment destinées & raccorder des
conducteurs souples.
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COSSES PRE-ISOLEES NYLON

GUS

File no. E125401

pour cable en cuivre

Section Cable (] Dimensions mm .
Cond.t Pinces
S;urz!e n‘fr: Type g B " N L Boite/Sachet Mécaniques

10 ANE2-U4 8,0 98 75 70 351 43 500/100 =

=
5  ANE2-U5 80 15 75 70 351 53 500/100 - =R
s\=
i 4 ANE3-U4 92 100 100 80 411 43 400/100 Z|E

5  ANE3-U5 9,2 115 100 80 411 53 400/100

25

Les cosses ANE-U sont réalisées
a poartir d'un méplat en cuivre
électrolytique d'une pureté su-
périeure 4 99,9 %, roulé et brasé.
Le revétement est un étamage
électrolytique. La jupe isolante Ny-
lon possede & I'intérieur, un cone
d'entrée, faciitant la mise en
place du conducteur. L'outilage
spécifique & ces cosses est seul
habilité & garantir la qualité de la
connexion, tant sur le plan élec-
frique que mécanique.

Les cosses ANE-U sont particulie-
rement destinées & raccorder des
conducteurs souples.

ANE-U

N

Brazed

3pm
TIN PLATED

O

RADIAL

ANNEALED

Température d'utilisation:

de -20°C & +115°C (continue) (en
pointes +130°C).

Pour le sertissage, voir le guide
d'utilisation des matrices mention-
né pages 366-367.

({) cEMBRE




S

,l//

Les cosses de lasérie "S" sontréali-  Le Ot brasé permet d'effectuerun  Pour le sertissage, ufiliser les outils
sées a partir d'un méplat en cuivre  serfissage identique d untube. L'in-  mentionné pages 184+219, 306.
électrolytique d'une pureté supé-  térieur strié du fOt améliore, apres

zR rieure A 99,9 %, revétu d'un éta-  sertfissage, le contact avec les brins
mage électrolytique. du cdble, et larésistance ala trac-
ANNEALED

tion.
| -.a
3pm
TIN PLATED J+150°C™}

COSSES NUES

a fot brasé - pour cdble en cuivre

embouts ronds embouts plats
i
PL
B
Section Cable Dimensions mm Section Cable Dimensions mm
Cond.t Cond.t
mm? Type " mm? Type "
(AWG) P % B p L Boite/Sachet (AWG) wp % B P L Boite/Sachet
$1.5-P8 18 16 8,0 120 8.000/100 $1.5-PP12 18 30 128 17,0 8.000/100
. . $1.5-PP12/1* 18 30 13 155 8000100
0'2225,'11 » $1.5-P10 18 16 100 140 8000100 025+1,5
(22:16] [22+16] $1.5-PP12/19* 18 19 132 174 8000100
S1.5'P12 1,8 1,6 ]2,0 16,2 8000/700 $1.5-PP14* 1,8 3’0 14,8 19’0 8,000/700
$2.5-P8 2416 80 120 0000 $2.5-PP12 2435 128 170 7000100
15+25 52510 2416 100 140 200000 15225 $25-PP12/25 2425 13 75 000
[16+14] ; ! ! ' i ‘ [1614] ) ! ' ' ' '
$2.5-P12 2416 120 160 2000400 $2.5-PP16/25 2425 172 204 7000100
$6-P10 36 22 100 168 4000100
/ $6-PP12 36 40 133197 4000100
4:6 4+6
$6-P12 S 22120 190 4000100
[12:10 36 0o ' [(12:10)
s6-P14 3622 W0 20 0w S6PP17 3628 81 BS 400000
*Matériel non tenu en stock
() cEMBRE o




[N S

rondes fourches

o

r
AN
D /
==

~
Section Cable @ Dimensions mm Section Cable @ Dimensions mm
(R"‘;’“G) rxlr; Type % B M N L d Boii::llgg.c‘het (RWGI} r:':‘ Type gi 8 " N L d Boif:/gg.cthet
2 S1.5-M2* 18 56 45 28 115 22 3 $15-U3 18 55 55 40 137 32 Z000/100
3 S1.5-M3 18 56 45 28 15 32 35 S1.5-U35 18 60 65 38 145 37 7000100
35 S1.5-M3.5 18 56 45 28 115 37 35 51.5-U3.5/2% 18 64 65 38 145 37
35 S15-M35/1* 18 62 71 31 144 37 4 §1.5-U4 18 65 75 37 154 43
4 S15-M4 18 70 65 35 142 43 4 S15-U4/1* 18 85 75 37 154 43
025:15 4 $1.5-M4/3* 18 78 71 39 152 43 025215 §1.5-U4/2¢ 18 75 75 37 154 43
['22+1 6'] 5 S1.5-M5 18 78 71 39 152 53 ['22+1 6'] 5 S$1.5-U5 18 85 75 37 154 53
6 S$1.5-M6 18 94 81 47 170 64 5 51.5-U5/1* 18 94 75 37 154 53
6 S51.5-M6/1 18 120 103 60 25 64 6 S1.5-U6* 18 94 81 47 170 64
7 S15-M7* 18 94 81 47 170 72 6 S1.5-U6/1* 18 120 92 701 205 64
8 S$1.5-M8 18 120 103 60 205 84 8 S1.5-Ug* 18 140 100 63 205 84
10 51.5-M10 18 155 130 77 250 105 10 51.5-U10% 18 175 130 77 250 105
12 51.5-M12 18 180 155 90 287 130 12 51.5-U12% 18 200 155 90 287 130
3 525-M3 24 56 50 28 120 32 3 525-U3 2455 55 40 137 32
35 S25-M3.5 2456 50 28 120 37 35 525035 24 64 65 38 145 37
35 S25M3S* 24 62 65 31 138 37 35 52.5-U3.5/1% 24 72 65 38 145 37
4 S25-M4 24 80 65 40 147 43 e B3 o) __loe i)
s S SWS 4 80 75 40 157 53 o5 I N
[16+14] : :izmgn* i: 133 133 2(7] ;gg 2: [16+14] 5 525-U5 24 85 15 37 154 53
- d d : : ’ d 6 S25-U6* 24 94 81 47 170 64
7 S25-M7* 24 100 78 50 170 72 6 S2.5-U6/1* 24 120 92 71 205 64
8 S2.5-M8 2,4 12,0 10,3 6,0 20,5 8,4 8 $2.5-U8* 2’4 ]4[0 10’0 6,3 20]5 8,4
10 S2.5-M10 24 155 130 77 250 105 10 $2.5-U10% 24 175 130 77 250 105 2000/100
12 52.5-M12 24180 155 90 287 130 12 S2.5-U12* 24200 155 90 287 130  2000/100
3 S6-M3 36 80 81 40 185 32 35 S6-U35 36 75 85 39 188 37 10
35 S6-M3.5 36 80 81 40 185 37
4 SeM4 36 90 81 45 190 43 4 S6-U4 36 75 80 44 188 43
5 S6-M5 36 90 81 45 190 53 5 S6-U5 36 95 80 44 188 53
6 S6-M6 36 110 11,1 55 230 64
6 S6-M6/1* 36 110 81 55 20 64 6 S6-U6 36 100 10 55 235 64
46 7 S6-M7* 36 110 11,1 55 230 72 4:6 8 S6-U8 36 135 120 80 264 84
[12+]0] 8 S6-M8 3,6 13,6 12,1 6,8 25,3 8,4 [12+10] 10 S6-U10* 3,6 ]5[5 13’0 8,0 27[4 10’5
8 S6-M8/1* 36 110 81 55 20 84
10 S6-M10 36 136 121 68 253 105 10 56-U10/1* 36 175 138 77 280 105 2000/100
10 S6-M10/1* 36 155 138 77 280 105 12 S6-U12* 36 21,0 151 95 31,0 130 1000/100
12 56-M12 36 190 151 95 31,0 130 RS,
R 3620 61 10530 150 14 S6-U14* 36 230 161 105 330 150 10007100
16 S6-M16 36 240 171 120 355 170 16 S6-U16* 36 260 171 115 350 170 10007100
4 $10-M4 48 115 90 58 238 43
10 5 $10-M5 48 115 9,0 58 238 53 *Matériel non tenu en stock
®) 6 S510-Mé 48 115 90 58 238 64
7 S10-M7 48 15 90 58 238 72 1.500/100
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RN BN GN

COSSES NUES

a fOt non brasé - pour cdble en cuivre

Les cosses de la série “RN, BN, GN"  L'intérieur sti¢ du fOt améliore,  Pour le sertissage, ufiliser les outils
sont réalisées a partir d'un méplat  aprés sertissage, le contact avec  mentionné pages 184219, 306.
en cuivre électrolytique d'une pu-  les brins du céble, et la résistance

D% reté supérieure & 99,9 %, revétu & la fraction.
Pan Y d'un étamage électrolytique.
ANNEALED

embouts ronds embouts plats
4
P L
B
Section Cable Dimensions mm Section Cable Dimensions mm
Cond.t Cond.t

mm? Type o mm? Type .
(AWG) % B p L Boite/Sachet (AWG) gi 8 p L Boite/Sachet
RN-PS 18 16 80 120 E00N00 ENG2 Wl Gy B W iR
RN-PP12/1 18 30 M3 155 8000/100
025+1,5 RN-P10 18 1,6 10,0 14,0 8000/100 02515 RN-PP12/19 18 19 132 174 8000/100

[22+16] ! ! ' ' : [22:16] : B B g .
RN-PP14 18 30 148 190 8.000/100
RN-P12 18 1,6 12,0 162 8000/100 RN-PP16/23 18 23 172 214 8000/100
BN-P8 24 16 80 120 7.000/100 BN-PP12 24 35 128 170 7.000/100
1523 BN-P10 24 1,6 10,0 14,0 7.000/100 1525 BN-PP12/25 24 25 133 175 7.000/100

[16+14] ! ! 4 0 : [16+14] / ” b 5 4
BN-P12 24 16 12,0 16,0 7.000/100 BN-PP16/25 24 25 172 214 7.000/100
GN-P10 36 22 10,0 168 4.000/100 GN-PP12 36 40 133 197 4000/100

46 46
- 4
[12:10] GN-P12 36 22 12,0 19,0 4.000/100 [12:10]
GN-P14 36 22 14,0 210 3.500/100 GN-PP17 36 291 253 s
() cEMBRE ”




COSSES NUES RN BN GN

rondes fourches

Section Cable @ Dimensions mm Section Cable @ Dimensions mm

mme - Vis Type Boifglgg.cthet mme - Vis Type Boif:/';g'cthet
(AWG) mm (4] B M N L d (AWG) mm oi B M N L d
2 RN-M2* 18 56 45 28 15 22 3 RN-U3 18 55 55 40 137 32
3 RN-M3 18 56 45 28 15 32 35 RN-U3S5 18 60 65 38 145 37
35 RN-M35 18 56 45 28 115 37 35 RN-U3S2 18 64 65 38 145 37
35 RN-M35/1 18 62 71 31 144 37 4 RN-U4 18 65 75 37 154 43
4 RN-M4 18 70 65 35 142 43 4 RN-U4/ 18 85 75 37 154 43
025015 4 RIS 18 78 71 39 152 43 Dase1s 4 RNUAD 18 75 75 37 154 43
pe1g S RS 18 78 71 39 152 53 perg 5 RNUS 18 85 75 37 154 53
6 RN-M6 18 94 81 47 170 64 5 RN-US/1* 18 94 75 37 154 53
6 RN-M6/1 18 120 103 60 205 64 6 RN-Us 18 94 81 47 170 64
7 RN-M7 18 94 81 47 170 72 6 RN-U6/1 18 120 92 71 205 64
8 RN-M8 18 120 103 60 205 84 8 RN-UB 18 140 100 63 205 84
10 RN-M10 18 155 130 77 250 105 10 RN-U10 18 175 130 77 250 105
12 RN-M12 18 180 155 90 287 130 12 RN-U12 18 200 155 90 287 130
2 BN-M2* 2456 50 28 120 22 3 BN-U3 2455 55 40 137 32
3 BN-M3 2456 50 28 120 32 35 BN-U3S5 24 64 65 38 145 37
35 BN-M35 2456 50 28 120 37 35 BNU3S/I* 24 72 65 38 145 37
35 BN-M35/1 24 62 65 31 138 37 4 BN-U4 2465 75 37 154 43
4 BN-M4 24 80 65 40 147 43 4 BN-U4/1 2485 75 37 154 43
15:25 5 BN-M5 2480 75 40 157 53 15:25 4 BN-U42 2475 75 37 154 43
(16:14) 6 BN-M6 2494 86 47 1715 64 (16+14) 5 BN-US 2485 75 37 154 53
6 BN-M6/1 24120 103 60 205 64 6 BN-Us 2494 81 47 170 64
7 BN-M7 24100 78 50 170 72 6 BN-U6/1 24 120 92 71 205 64
8 BN-M8 24 120 103 60 205 84 8 BN-UB 24 140 100 63 205 84
10 BN-M10 24 155 130 77 250 105 10 BN-U10 24 175 130 77 250 105
12 BN-M12 24 180 155 90 287 130 12 BN-U12 24200 155 90 287 130
3 GN-M3 36 80 81 40 185 32 35 GN-U3S 36 75 85 39 188 37
35 GN-M35 36 80 81 40 185 37
1 GNM 36 90 81 45 190 43 4 GN-U4 36 75 80 44 188 43
5 GN-M5 3690 81 45 190 53 5 GN-US 36 95 80 44 188 53
6_GN-M6 36 110 M1 55 20 64 6 GN-Us 36 100 110 55 29 64 2500000
6 GN-Ms/1 36 110 81 55 200 64
4:6 7 GN-M7 36 11,0 11,1 55 230 72 426 8 GN-U8 36 135 120 80 264 84 2.000/100
(12:10) 8 GN-M8 36 136 121 68 253 84 (12100 10 GN-UT0 36 155 130 80 274 105 2000100
8 GN-M8/1* 36 110 81 55 200 84
T GNT0 36 136 121 68 253 105 10 GNUT01 36 175 138 77 280 105 2000100
10 GN-M101 36 155 138 77 280 105 12 GN-U12 36 210 151 95 310 130 1.000/100
12 GNM12__ 36 190 151 95 310 130 14 GN-UT4 36 230 161 105 330 150 10000
14 GN-M14 36 210 161 105 330 150
16 GN-M16 36 240 171 120 355 170 16 GN-U16 36 260 171 115 350 17,0 1.000/100

*Matériel non tenu en stock
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COSSES A COMPRESSION SELON DIN 46234

pour cable en cuivre

m Brazed zzz Section Cible ‘gs e Dimensions mm Condt Pinces
- m m mm et gi d L 8 . Boite/Sachet | Mécaniques
-'E Q104 45 43 160 100 8,0 1.500/100
ﬁ i Qﬁ 5 Q105 45 53 160 100 80 15000

6 Q10-6 45 65 170 110 8,0 1.000/100
Gy WAl 10 T qus 45 84 200 140 80 10000
0 Q10-10 45 105 21,0 180 80 1.000/100
2 Q10-12 45 130 20 220 8,0 s00i00 |2
Les cosses de la série "Q" sont 5 Q16-5 58 53 200 110 100 1.000/100
réalisées & partir d'un méplat 6 Q166 58 65 200 11,0 100 1.000/100
en cuivre électrolytique d'une 10+16 8 Q16-8 58 84 20 140 100 500/100
pureté supérieure a 999 %, 10 Q16-10 58 105 240 180 100 500/100
recuit et revétu d'un étamage 12 Q16-12 58 130 260 220 100 500/100
électrolytique; les dimensions 5 Q25-5 75 53 %0 120 110 500/100
sont conformes & la norme DIN 6 Q25-6 75 65 250 120 110 500/100
46234; le collier est brasé avec un 16-25 8 Q25-8 75 84 250 160 110 500/100
aliage Cuivre-Argent. ' 10 Q25-10 75 105 260 180 110 500/100
La section du céble et le dio- 12 Q25-12 75 130 310 20 110 500/100
meétre du trou de fixation sont im- 16 Q25-16 75 17.0 350 28,0 11,0 200/100
primés sur la plage. 6 Q35-6 90 65 260 150 120 400/100 g
Pour le sertissage, utiliser les outils 8 Q35-8 90 84 260 160 120 400/100 =
mentionné pages 376. 25:35 10 Q35-10 90 105 270 180 120 300/100
12 Q35-12 90 130 310 220 120 250/50
Cosses spéciales disponibles sur 16 @35-16 90 170 360 280 120 20050
demande. 6 Q50-6 11,0 65 340 180 160 20050
8 Q50-8 11,0 84 340 180 160 200/50
35:50 10 Q50-10 110 105 340 180 160 200/50
12 Q50-12 10 130 360 220 160 200/50
16 Q50-16 110 170 400 280 160 20050
6 Q706 13,0 65 380 220 180 100/50
8 Q70-8 13,0 84 380 220 180 100/50
50:70 10 Q70-10 130 105 380 220 180 100/50
12 Q70-12 130 130 380 220 180 100/50
16 Q70-16 130 170 40 280 180 100/50
8 Q95-8 15,0 84 40 240 20 100/25
P [ Q95-10 150 105 40 240 200 100/25
12 Q95-12 150 130 440 240 200 100/25
16 Q95-16 150 170 700 280 200 100/25
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COSSES A COMPRESSION SELON DIN 46234 Q

pour cable en cuivre

Section Séble ‘;';S Type Dimensions mm ‘Cond.t ’Pinc.es Brazed Rz
mm mm i d L B a Boite/Sachet | Mécaniques m LD
8 Q120-8 16,5 84 440 240 220 100/25 -
95120 10 Q120-10 16,5 105 440 240 220 100/25 e
12 Q120-12 16,5 130 440 240 220 100/25
16 Q120-16 16,5 170 480 280 220 50/25 ey
10 Q150-10 19,0 105 500 300 240 50/25
120:150 12 Q150-12 19,0 130 500 300 240 50/25
16 Q150-16 190 170 500 300 240 5025 Cosses spéciales disponibles sur
10 Q185-10 21,0 105 500 360 28,0 40/20 demande.
150+185 12 Q185-12 21,0 130 500 360 280 40/20
16 Q185-16 21,0 170 500 360 280 30/15
10 Q240-10 235 105 560 380 320 10/10
185+240 12 Q240-12 235 130 560 380 320 10/10
16 Q240-16 235 170 560 380 320 10/10

Autres dimensions sont disponibles sur demande
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T-M COSSES TUBULAIRES conformes a NF C 20-130 add. 1

o

&
-
\"-'3/ Section Cible 9 Dimensions mm Cond.t Pinces Presses

4

mim’ r\:; Type Boite/Sachet Mécaniques Hydrauliques
Rigide Souple Bi B M N L
4 T4M4 27 90 70 60 75 42
4 5 T4-M5 27 90 70 60 75 52
6 T4Me 27 120 90 80 320 64
4 T6-M4 33 100 65 60 300 42 R
46 5 T6-M5 33 130 65 60 300 52 _ B
6 T6-M6 33 130 90 80 345 64 = B
8 T6-M8 33 130 110 100 385 83 L] e
5 TIOMS 42 110 65 60 300 52 3
0 6 TI0-M6 42 110 90 80 345 64 =
8 TIO-M8 42 140 110 100 385 83
10 TIOMIO 42 140 140 120 435 103 o
5 TI6M5 53 120 65 60 340 52 e
Les cosses de la série “T" sont réali- » 6 TI6-M6 53 120 90 80 385 64 i
sées avec un fube en cuivre élec- 8 TI6-M8 53 160 110 100 425 83 i
frolytique d'une pureté supérieure 10 T16-M10 53 160 140 120 475 103 A= |
3999%. 5 T25-M5 66 130 65 60 355 52 @ ||
Un recuit garantit une ductilité op- 6 T25-M6 66 130 90 80 400 64 i
timale, état nécessaire pour que 5 § T5M8 66 160 110 100 440 83 -
le métal accepte la déformation 10 Ta5M10 66 160 140 120 490 103 -
sévere subie au moment du ser- 12 T5MI2 66 190 180 160 570 128 N
tissage, et augmente considéra- g g:mg ;3 :;g 1?8 138 i;'g gg —
Efr?;sg dlee lnooggéz doej s%cr)rlggede ¥ T30 TesMi0 79 170 140 120 500 103 =
e A " 12 THMI2 79 170 180 160 580 128 o |8
Le recuif joue egolemem un role 6 T50M6 92 180 90 80 465 64 S 3
important en presence de vibra- 8 TSOM8 92 180 110 100 505 83 L |3
fions, évitant au maximum, les 0 o Tsomio 92 180 140 120 555 103 aRl
fissures infemes du métal ou les 12 T50-M12 92 190 180 160 635 128 _E ole
cassures. 6 TIOM6 11,0 210 110 100 540 64 = g|8|=
L'étamage électrolytique garan- 8 T70-M8 1m0 210 110 100 540 83 =2/ 81Z 2
fit une excellente résistance & la O T om0 10 210 140 120 590 103 EREENEE:
corrosion, tout en minimisant la ré- 12 T70-M12 110 210 180 160 670 128 ol | - é = i
sistance du contact électrique au 6 T95M6 131 230 110 100 600 64 g || 852,83
droit de la plage. 8  T95-M8 131 230 110 100 600 83 al o8 b ;
L'insertion du cable est faciitée g 10 TOSMIO 131 230 140 120 650 103 ] RE Egs
par une sorfie de f0t fulipée. 12 T95-M12 131 230 180 160 730 128 N gl B |=
Le TrOU d’inspecﬁon permeT de 14 T95-M14 131 230 18,0 16,0 730 14,5 || E :;
vérifier la bonne position du céble 16 TO5M16 131 230 190 170 750 165 - =
avant de le serti. 8 TI20-M8 145 280 110 100 630 83 B 8
10 TI20-M10 145 280 140 120 680 103 B =
Sur chaque cosse figure la section 120 12 TI20-M12 145 280 180 160 760 128 B
de odble & ufiser. 14 TI20-M14 145 280 180 160 760 145 B
Cefte menton se reorte aux 16 TI20-M16 145 280 190 170 780 165 B
e flon se rep 8 TISOM8 162 300 110 100 725 83
cdbles multiorins rigides, les plus 10 TISO-MI0 162 300 140 120 775 103 B
co.uromment‘uhllses dans les instal- 150 12 TISeM12 162 300 180 160 855 128 ]
lations indusfrielles. 14 TISOMI4 162 300 180 160 855 145 B
Est également mentionne sur la 16 TIS0-Ml6 162 300 190 170 875 165 ]
cosse, le diometre de bornage. 10 TISS-MI0 180 330 140 120 835 103
12 TI8-M12 180 330 180 160 915 128
Pour le serfissage, voir le guide 8 T4 TissMi4 180 330 180 160 915 145
d'utilisation des matrices mention- 16 T185-M16 180 330 190 170 935 165
né pages 362-363. 10 T240-M10 206 370 130 110 875 103
12 T240-M12 206 370 160 140 935 128
Les sections de cdables multibrins 240 14 T240-M14 206 370 180 160 975 145
soup|es mentionnées sur ce ta- 16 T240-M16 206 37,0 190 170 995 16,5
bleau sont 4 titre indicatif, et tou- 0 T240M20 206 370 220 200 1055 210 .
jours sujet & vérification, compte 10 T300-M10 231 410 140 110 950 103 -
fenu des diférentes compostions 1 i1 ioma 31 410220 160 los0 14s u
de ces cables. 16 T300-M16 231 410 220 190 1110 165 B
20 T300-M20 231 410 240 230 1170 210
14 T400-M14 261 470 220 190 1190 145
400 16 T400-MI6 261 470 220 190 1190 165
20 T400-M20 261 470 240 230 1250 210
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Section(ziéble 0 Dimensions mm K i
L n‘f:‘ Type Boif:/r;:cthet Mézla“n(i:sues @
Rigide  Souple [4]] B M N FUNNEL ENTRY|

46 6 Tols 33 130 90 80 64 oo | | [ ]
5 TI045 42 10 60 60 52 w00 | O

10 6 TI046 42 10 80 80 64 S0 |E rﬂ
8 TI048 42140 110 100 83 w00 | |
6 Ti6l6 53120 90 80 64 W00 |T|g O

16 8 Ti6l8 53160 110 100 83 40000 =
0 T&L10 53 160 140 120 103 0000 = HEXAGONAL
6 T25L6 66 130 90 80 64 400 2

2% 8 12518 66 160 110 100 83 4000 2
0 T5L10 66 160 140 120 103 20000
6  T3516 79 150 90 80 64 400

3 8 T3518 79 170 10 100 83 00 5 , )
10 T30 79 170 140 120 103 4040 T Les cosses fubulaires coudees type
6 T50L6 92 180 90 80 64 100125 £8 T-L sont de la méme consh\fuhon

50 8 T50-8 92 180 100 100 83 005 = que celles de fype T-M (mattiere, fi-
10 T50-L10 92 18,0 14,0 120 103 100/25 nition, COrGCTerlST|qUeS |denT|qUe$).
0 T8 10 20 110 100 83 )% De part leur forme, elles per-

70 0 T/00 10 210 140 120 103 00 mettent d'effectuer un départ de
12 T2 110 210 180 160 128 005 cdble a90° de la plage de raccor-
8 Tos8 131 230 110 100 83 1005 dement.

% 0 T95L10 131 230 140 120 103 002 oour o sert e oud
12 T-12 131 230 180 160 128 10025 Our le serissage, vor le guiae

0 10 TI0-L10 145 280 140 120 103 5025 d'utiisation des matrices mention-
12 TI0112 145 280 180 160 128 50/25 né pages 362-363.

50 0 TI50-L10 162 300 140 120 103 40/10
12 T50L12 162 300 180 160 128 40/10

185 10 T8I0 180 330 140 120 103 40/10

F* = dimension indicative

COSSES TUBULAIRES A PLAGE ETROITE TB-M

Tout en ayant les mémes caracté-
ristiques que la série T-M.

Pour le serfissage, voir le guide
d'utilisation des matrices mention-

né pages 362-363.
R '] Dimensions mm |
Section Cable Cond.t Pinces
m? r\::‘ Type o 8 " N . 4 Boite/sachet | Mécaniques
70 6 T70B-M6/11.5 110 115 80 70 480 6,4 200/50 |TN70SE

95 8 T95B-M8/15.5 131 155 90 80 560 84 10025
120 10 T120B-M10/19 145 190 140 90 640 105 100/25
150 10 T150B-M10/19 162 190 180 90 765 105 50/25
185 10 T185B-M10/245 180 245 180 90 85 105 40/25
240 12 T240-M12/31 206 310 180 120 930 132 30/15
300 12 T300B-M12/31 231 310 160 120 1005 132 20/10

TN120SE
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MANCHONS BOUT A BOUT conformes a NF C 20-130 add. 1

pour cable en cuivre

FUNNEL ENTRYj ANNEALED
NF c m TotaISe;\t'i“olnﬁble Type Dimensions mm Cond.t Pinces
20-130 Rigide Souple P g L Boite/Sachet Mécaniques
el
02515  025¢15 L03-M 18 15 6000/100
O 15525 15:25 L06-M 24 15 4000/100
T 4 4 14T 27 2 2000000 |
4:6 4:6 L6T 33 25 1.500/100 n
10 10 L10-T 42 27 1.000/100 2|
Les manchons de jonction “bout 16 16 L16-T 53 31 500/100 TIE E
& bout” sont destinés & la basse 25 2 1257 66 35 500/100 T2
tension. 35 25 1357 79 37 250/50 §
lls sont réalisés & partir q‘un fube en 50 35 50T 92 45 25050 gl
cuivre electrolytique d'une pureté 70 50 L70T 10 50 20050 3
supérieure @ 99,9 % de mémes di- % 2 Lo — 7 _—r =
mensions que pour les cosses T-M. d
La finition étamage électrolytique 120 % L120T 145 60 10z
leur assure une excellente résis- 150 120 L150-T 162 66 30/25
tance dla corrosion. 185 150 L185-T 180 75 50/25
Les extrémités sont chanfreinées, 240 185 L240-T 206 80 30/15
facilitant I'introduction des cables. 300 240 1300-T 231 90 2010
) ) ) 400 300 L400-T 26,1 100 2005
Pour le sertissage, voir le guide
d'utilisation des matrices mention-
né pages 362-363.
() cEMBRE "




MANCHONS PARALLELE L-P

pour cable en cuivre

FUNNEL ENTRYJll ANNEALED

d O
SectionTotIaICébIe Dimensions mm ; % °C
Rigide i Souple Type m—L Boifglg(a"cthet Mézg‘lfi:slles  +150°L R HEXAGONAL
02515 0,25+1,5 L03-P 18 60 800/100
15425 15425 L06-P 24 60 5000100 e
4:6 4:6 L1-P 36 90 3000100 | o
10 10 L2-p 46 105 2000/100 0l
16 16 13-P 58 115 1.500/100 |
25 25 L5-P 7,0 130 1000/100 = S Les manchons de jonction “paral-
35 25435 L7-P 89 140 500/100 =l lele” sont réalisés & partir d'un tube
50 35:50 LoP 100 160 000 gly en cuivre electrolytique d'une pu-
70 50:70 LaP 13 180 S0/ £ 8 refe supérieure a 99,9 % de mémes
95 70:95 L19-P 135 19,0 200/50 = ?\l_rp/\e.znsmns que pour les cosses
120 95+120 L 152 20 20050 La finifion étamage électrolytique
150 120+150 L30-P 167 26,5 100/50 leur assure une excellente résis-
185 150+185 137-P 192 26,5 100/50 tance dla corrosion.
240 185+240 L4g-P 211 340 60/15 Les extrémités sont chanfreinées,
300 240+300 L60-P 237 23,0 50/25 facilitant I'infroduction des cables.

Pour le sertissage, voir le guide
d'utilisation des matrices mention-
né pages 364-365.

({) cEMBRE
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COSSES TUBULAIRES

Secﬂ:‘r’\“ Eable ti,s ype Dimensions mm BOiE:/,;g gha " ésia,::ies Pressgs
- ques Hydrauliques
Rigide Souple ™" oi B M N L d
3 AO3M3* 18 60 45 35 160 32
35 AO3-M35* 18 65 45 35 160 37
02515 4 AO3M4* 18 65 50 40 170 43
5 AO3Ms* 18 75 55 45 180 53
6 AO3-M6* 18 90 60 50 190 64
3 AO6M3* 24 60 45 35 170 32
35 AOGM3S* 24 65 45 35 170 37
15225 4 AO6-M4* 24 75 50 40 180 43 )
L. i 5 AO6-MS* 24 85 55 45 190 53 40
Les cosses de la série “A-M” sont 6 AOGMs® 24 90 60 50 200 64 40
réalisées avec un tube en cuivre 8 AOGMS® 24 120 90 80 260 84 00
électrolytique d'une purefé supé- 3 ALM3 36 75 45 35 205 32 0 -
rieure 0 99.9 %. » 35 AMIS 36 75 45 35 205 37 000 |T B
Un recuit garantit une ductilité op- 4 Al-M4 36 80 50 40 215 43 0 |
timale, état nécessaire pour que 426 5 AIMS 36 90 65 60 250 53 0 BlE
le métal Gccepfe la déformation 6 A1-M6 36 11,0 7.0 60 255 6,4 [ E
sévere subie au moment du ser- 8 Al-M8 36 140 90 80 295 84 ]
fissage, et augmente considéra- 10 A-MI0 36 165 110 100 340 105 ||
blement le nombre des pOimS de 4 A2-M4 46 100 50 40 225 43 ]
contact de la plage, au serage. 5 A2MS 46 100 65 60 260 53
Le recuit joue égolemenT un réle 6 A2-M6 46 11,0 7,0 60 265 64
important en présence de vibra- 10 8 A-M8 46 150 90 80 305 84
fions, évitant au maximum, les 10 AZMI0 46 180 110 100 345 105
fissures infernes du métal ou les 12 A2-M12 46 190 140 120 395 132 2
cassures. 4 A3-M4 58 115 50 40 255 43 =
L'étamage électrolytique garan- 5 A3MS 58 115 65 60 290 53
fit une excellente résistance & la 6 A3-M6 58 115 70 60 295 64 g
corrosion, tout en minimisant la ré- 16 8 A3-M8 58 150 90 80 335 84 Z a
sistance du contact électrique au 10 A3-MI10 58 180 110 100 375 105 g g
droit de la plage. 12 A3M12 58 200 140 120 440 132 BEEE -
L'insertion du céble est facilitée 4 A5-M4 70 140 50 40 280 43 gl gl I3
par une sortie de f0t chanfreinée. 5 ASMS 70 140 65 60 315 53 4 g 388 |3
Le trou d'inspection permet de 6 A5M6 70 140 70 60 320 64 2 1B 1%alol |E
vérifier la bonne position du cable % 8 A5-MS 70 150 90 80 360 84 e E R g S
avant de le sertr. 10 ASMI0 70 180 110 100 400 105 R RNEER §
12 ASM12 70 210 140 120 450 132 s [] B8 : EI|R
Sur chaque cosse figure le code 5 A7-M5 89 170 65 60 340 53 = = 2222
de la série (ex: A2, A 24 etc.) 6 A-M6 89 170 70 60 345 64 B =i
. . . 35 ;g 8 ATM8 89 170 90 80 385 84 1 ] g
Pour le sertissage, voir le guide 10 A7-M10 89 190 11,0 100 425 105 30 | =
d'utilisation des matrices mention- 12 A7-M12 89 210 140 120 475 132 ) N =
né pages 364-365. 6 AI0-M6 100 190 80 70 385 64 2000 N -
8 AI0M8 100 190 90 80 405 84  J0A0 B
Les sections de cables multibrins 35 10 AI0-MI0 100 200 115 95 445 105 200/50 ||
souples menfionnées sur ce fa- 05 T momi2 100 210 120 120 475 132 N
bleau sont a titre indicatif, et tou- 14 A10-M14 100 250 160 140 555 150 n
jours sujet a vérification, compte 16 A10-M16 100 260 180 160 595 170 B
tenu des différentes compositions 6 A4M6 113 210 80 70 440 64 |
de ces cables. 8 A4M8 113 210 90 80 460 84 o
o 50 10 AWM 113 210 110 100 500 105 B
70 12 A4MI2 113 220 140 120 550 132 ||
14 AI4MI4 113 250 160 140 590 150 B
16 A14M16 113 260 180 160 630 170

*Produit n'est pas marqué UL
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COSSES TUBULAIRES A-M

BUS

2]

File no. E125401

Smi::n(z:éble [’ Dimensions mm Condit g %.' @ Rz
R n‘f:‘ Type Boite/Sachet | & § {
Rigide Souple i B M N L d = FUNNEL ENTRYJ ANNEALED
6  A19-M6 135 250 80 70 505 64 00/25 -I!
8  A19-M8 135 250 90 80 525 84 00/25 oC &
kil

95 95 12 A19-M12 135 250 140 120 615 132
14 A19-M14 135 250 160 140 655 150

16 A19-M16 135 270 180 160 695 170 50/25

20 A19-M20 135 295 220 200 775 210 50/25

8  A24-M8 152 285 90 80 540 84 75/25

1
1
70 10 A19-M10 135 250 110 100 565 105 100/25
1
1

5%

10 A24-M10 152 285 110 100 580 105 75/25 &
120 95 12 A24-M12 152 285 140 120 630 132 75/25 S
120 14 A24-M14 152 285 160 140 670 150 50/25 =
16 A24-M16 152 285 180 160 710 170 50/25
20 A24-M20 152 300 220 200 790 210 50/25
8  A30-M8 167 315 130 110 690 84 5025
10 A30-M10 167 315 130 110 690 105 50/25
150 120 12 A30-M12 167 315 160 140 750 132 50725
150 14 A30-M14 167 315 180 160 790 150 50/25
16 A30-M16 167 315 190 170 810 170 50/25
20 A30-M20 167 315 220 200 870 210 50/25
8  A37-M8 192 355 130 110 760 84 30/15
10 A37-M10 192 355 130 110 760 105 30/15
185 150 12 A37-M12 192 355 160 140 820 132 30/15
185 14 A37-M14 192 355 180 160 860 150 30/15
16 A37-M16 192 355 190 170 80 170 30/15
20 A37-M20 192 355 220 200 940 210 30/15
8  A48-M8 21 390 130 10 775 84 20/10
10 A48-M10 21 390 130 M0 775 105 20/10
240

240 14 A48-M14 211 390 180 160 920 150 2

16 A48-M16 21,1 390 190 170 940 170 2

20 A48-M20 211 390 220 200 1000 21,0 2

10 A60-M10 237 440 200 10 960 105 2

20 12 A60-M12 237 440 200 140 990 132 2

300 300 14 A60-M14 237 440 220 160 1030 150 2
16 A60-M16 237 440 220 190 1060 17,0 20/10

20 A60-M20 237 440 240 230 1120 210 20/

0/
0/
0/
0/
0/
0/
185 12 A48-M12 211 390 140 120 795 132 20/
0/
0/
0/
0/
0/
0/

12 A80-M12 270 510 220 190 1130 132 15/5

400 300 14 A80-M14 270 510 220 190 1130 150 15/5
400 16 A80-M16 270 510 220 190 1130 17,0 15/5

20 A80-M20 270 510 240 230 1190 210 15/5

500 400 16 A100-M16 303 565 220 190 1170 170 10/1
500 20  A100-M20 303 565 240 230 1230 210 10/1

500 16 A120-M16* 334 616 220 190 1280 170 Ll

630 20 A120-M20* 334 616 240 230 1340 210 Al

800 630 16 A160-M16* 380 720 240 190 1410 170 5/
20 A160-M20* 380 720 240 230 1450 210 6/1
51

5/1

630

16 A200-M16* 440 800 240 190 1580 170
20 A200-M20* 440 800 240 230 1620 210

1000 800

*Voir page 199

*Produit n'est pas marqué UL
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COSSES TUBULAIRES A PLAGE ETROITE

Section Cable VQi's Type Dimensions mm ACond.t IPinc.es Press'es
mm? mm gi 8 " N L d Boite/Sachet  Mécaniques Hydrauliques
10 5 A2-M5/9 46 90 65 60 260 53 %
16 5 A3-M5/9 58 90 65 60 305 53 =l
5 A5-M5/9 70 90 65 60 315 53 b N
% 6 A5-M6/11 70 110 70 60 320 64 = N
8 A5-M8/13.5 70 135 90 80 360 84 00 B
10 A5-M10/14 70 140 110 100 400 105 00 gl [ ]
3 6 A7B-M6/11.5* 89 115 80 70 365 64 00 = =
8 A7B-M8/14* 89 140 90 80 385 84 A0/ &
5 6 A10B-M6/11.5* 100 115 80 70 405 64 20050 §_§ - E
Tout en ayant les mémes carac- 8 A1OB-M8/14** 100 140 90 80 425 84 z‘iuxio E_E . s a 2
téristiques que la série A-M, ces 7 e S e — T |B|8z|E
, 8 A14B-M8/155* 113 155 90 80 460 84  J00/ = _18172 s
cosses sont caractérisees par I'en- 5 NCLEE B 59 ) @0 55 o T g8y = 2
combrement réduit de la plage, 95 & AOM8N9 135 1950 90 80 525 84 mEEEEEEE
, I ) \ , y . 2 28]
estndes o toccordoment don o _AIshIOTS T35 15090 80 525 105 | ogEEE2
les boriers, ou les encombre- 120 8 A24B-M8/19" 152190 140 90 600 84 — £= |2 =
s 1o duiT’ ne permettroient bas 10 A24B-M10/19* 152 190 140 90 600 105 - gl |2
Ir’TZaen?ploi des cospses a dimensigns 150 8 AS0B-M8/1" 167 130 180 90 700 84 — £ |3
| 10 A30B-M10/19* 167 190 180 90 700 105 8
ESLT?eeséerﬂssoge voir le quide g 10 ASTBMIOAS* 192 245 180 30 70 105 £
d'utilisation des mclnfrices mention- 12 AST-M2/3T L
Y 364365 10 A48-M10/31 2,1 310 130 90 800 105
NE PAGES 964-09. o 12 MSBMI2BIT 210 310 140 120 795 132
12 A48-M12/31 2,1 310 160 120 80 132
16 A48-M16/31 2,1 310 190 170 940 17,0 |
300 10 A60B-M10/31* 237 31,0 160 120 950 105 N
12 A60B-M12/31* 237 31,0 160 120 950 132
400 12 A80-M12/41 270 410 20 190 1130 132
800 20 A160B-M20S/61* 380 610 315 340 1635 21,0
*sans trou d'inspection
() cEMBRE ”




COSSES TUBULAIRES

soud
(:us o\)‘ eod,&
File no. E125401 Q )
(] (]
& SPECIFIQUES &
w N
% 0
S
Vat
SEexcttri:Et'f:IIee \?is Type Pimensions mm nc°"d't ’Pinc.es
m? mm P B M N L d Boite/Sachet | Mécaniques
6 A9-M6/15 93 150 80 70 385 64 400/100
3 8 A9-M8 93 170 90 80 405 84 400/100
10 A9-M10 93 185 110 100 45 105 400100
12 A9-M12 93 210 140 120 495 132 20050
6 AI2Mé/15 110 150 80 70 405 64 200/50
8 A12-M8 M0 193 90 80 45 84 200/50
50 10 A12M10 M0 193 110 100 465 105 200/50
10 AIZMI019 110 190 110 100 465 105 20050 |4
12 A12-M12 M0 220 140 120 515 132 0050 |2
6 A17-M6 130 230 80 70 450 64 200/50
8  A17-M8 130 230 90 80 470 84 150/50 Ces cosses sont particuliérement
10 A17-M10 130 230 110 100 510 105 150/50 indiquées pour une utilisation avec
70 10 A17-M10/19 130 190 11,0 100 510 105 200/50 g des conducteurs en cuivre extra
12 A7-M12 130 230 140 120 560 132 150/50 & souple comme ceux qui équipent,
14 A17-M14 130 250 155 120 575 150 150/25 (= par exemple, les soudeuses ou
16 A17-M16 130 270 165 135 600 170 10025 bien les installations mobiles en
8 A20-M8 150 270 90 80 500 84 100725 général.
10 A20-M10 150 270 11,0 100 540 105 10025 ) Les cosses de la série AM ont été
9% 12 A20-M12 150 270 140 120 590 132 100/25 38 congues pour de nombreuses ap-
14 A20-M14 150 270 155 120 605 150 100/25 = plications.
16 A20-M16 150 270 165 135 630 17,0 10025 Les dimensions des f0ts ont été étu-
8 A29-M8 165 300 90 80 535 84 50/25 diées pour obtenir les meilleures
10 A29-M10 165 300 110 100 575 105 50/25 caractéristiques électriques et mé-
120 12 A29-M12 165 300 140 120 625 132 50125 caniques.
14 A29-M14 165 300 155 120 640 150 100/25 Réalisées en cuivre d'une pureté
16 A29-M16 165 300 165 135 665 170 50125 supérieure & 99,9 % et étamées
20 A29-M20 165 300 220 200 785 21,0 75/25 électrolytiquement, les  cosses
10 A35-M10 192 342 130 10 655 105 50725 CEMBRE garantissent une ductili-
12 A35-M12 192 342 160 140 715 132 50725 té optimale, et une grande résis-
150 14 A35-M14 192 342 180 160 755 150 50125 tance & I'oxydation.
16 A35-M16 192 342 190 170 775 170 30/15 Un frou d'inspection permet de
20 A35-M20 192 342 220 200 835 210 30/15 vérifier le bon positionnement du
10 A40-M10* 210 375 130 M0 730 105 30/15 cable avant le sertissage.
12 A40-M12° 210 375 160 140 790 132 3015
185 14 A40-M14° 210 375 180 160 830 150 3015 Pour le serfissage, voir le guide
16 A40-M16* 21,0 375 190 17,0 85,0 17,0 3015 d'utilisation des matrices mention-
20 A40-M20* 210 375 20 200 910 210 30/15 né pages 364-365.
*Produit n'est pas marqué UL
” () cEMBRE




COSSES COUDEES A 90°

pour cable en cuivre

(:IJS

File no. E125401

“ @ Secti':r:ngable \? 1 Dimensions mm Cond.t Pinces
. - m:; ype Boite/Sachet Mécaniques
ANGLED 90° JRUFUNNEL ENTRY Rigide Souple g B M N A d
W PSS

6 6 A6* 36 110 70 60 80 64 000 | | [ ]
4 A2l4 46 100 50 40 80 43 L0
F oY Fin rﬂ 0 5 A5 46 100 65 60 80 53 000 |2
6 A2L6 46 110 70 60 80 64 L0000
g 8 A28 46 150 90 80 80 84 50100 | |w
5 A3LS 58 115 65 60 115 53 000 |E
S 6 6 A3L6 58 115 70 60 115 64 L0000 3
8 A3L8 58 150 90 80 115 84 00 z
10 A3L10 58 180 110 100 115 105 0000
5 ASLS 70 140 65 60 105 53 00
e 6 A5L6 70 140 70 60 105 64 0000
Eg;ecoiffssgr‘;”?ggﬁs éoes%c‘: dpeorlf?r 5 8§ Asls 70 150 90 80 105 84 50000 .
dhun fube en cuivre dlechiolfioue 10 ASL10 70 180 110 100 105 105 0000 g
dne pureté supérieurs & 999 % 6 A7-L6 89 170 70 60 132 64 00 =
e e e e = ]
de la connexion électrique et une . - ' ' ' : : a
€ X ! . 12 A2 89 210 140 120 132 132 0000 &
frés bonne resistance ala fraction. 6 AIOL6 100 190 80 70 165 64 000 Z
Elles sonf recuites et profegees en 3 8 A8 100 190 90 80 165 84 000
surface par un efamage électroly- 30 5 om0 100 200 115 95 165 105 1000
TngUrzcui’r amélore les caractii 12 AMOL12 100 210 120 120 165 132 2000
: S 8 A48 113 210 90 80 180 84 00
fiques sfructurelles de la matiere, 50 10 A4LI0 113 210 110 100 180 105 100
faciite le serfissoge, et permet 70 5y T aan 13 220 140 120 180 132 10050
d'utilser la cosse dans des appl- 16 AI4L16 113 260 180 160 180 170 1500
gﬁg?;;so confreintes mecaniques o _ 8 MO8 135 250 90 80 25 84
e toing faciite Fiserion o5 10 MSLI0 135 250 110 100 25 105
i ° , 12 MOL12 135 250 140 120 25 132 100
du cdble, et un frou d'inspection 95 10 A24L10 152 285 110 100 240 105 5005
permet de confroler sa bonne in- 120 0 T a1 152 285 140 120 240 132 0
serfion. . o 10 10 A0 167 315 130 110 265 105 0
Sa longueur est porfaitement 10 150 T Tasguy 167 315 160 140 265 132 0
adaptee au posiionnement des 150 10 A37-L10 192 355 130 110 290 105 3005
matrices des outis de serfissage. 8 g5 T A3z 192 355 160 140 290 132 0
Surch foure: yo 165 10 MBLIO 211 350 130 110 330 105 00
Ve lgggz,rclgsigf o CEMBRE 40 12 AL 211 390 160 140 330 132 1000
* La goh;re et la 2SeCﬁOﬁ du 300 §gg 12 A60-L12 237 440 200 140 400 132 000
conducteur en mm

* @delavis *Voir page 199
. . *Produit n'est pas marqué UL

Ces cosses peuvent étre fournies

d la demande avec deux frous et

plus.

Pour le sertissage, voir le guide

d'utilisation des matrices mention-
né pages 364-365.

() cEMBRE
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A-2M

COSSES TUBULAIRES

Section [] Dimensions mm q
Cébl,e Vis Type Boifglgg.cthel MéE:‘nci:sues Hy:::lsllsie(:ues
mmsmm gi B M N E L
o0 4 Aaawa2 46 100 50 40 120 365 43 .
8§ A2-2M8-20 46 150 110 110 200 575 84 w0 =
5 8 A3aME 58 150 110 110 200 620 84 T =
12 A3-2M12:40 58200 140 120 400 825 132 5 B R
8 As-2M8-20 70 150 90 110 200 590 84 =]
5 8 AS2MB2424 70 150 240 110 240 780 84 B
10 AS2M102413 70 180 130 110 240 670 105
10 A7-2M10 89 190 110 100 445 870 105 B
10 AT:2M10-25 89 190 120 110 250 695 105 B
335 12 AT2M12 89 210 160 140 445 960 132 ]
12 AT-2MI1225 89 210 160 140 250 765 132 B Les cosses de [q série “A2M" sont
12 AT-2M12:40 89 210 160 140 400 915 132 ] alisées avee Un fUbe on culre
6 A10-2M6 100 190 80 110 445 890 64 ; . ; | CUVT
8 Al02M8 100 190 110 110 445 920 84 . ﬁle%cr;r%y;gq g %d e pureie supe
8 AI02M820 100 190 110 110 200 675 84 wl || Un recuit garantit une ductité op-
8 AI02M82 100 190 110 110 20 695 84 S || fimale, état nécessafe pour que
o _B AIO2MB30 100 190 110 110 300 775 84 =[] le métal accepte o déformation
8 AI02M82424 100 190 240 11,0 240 845 84 B evore sUbie ab moment du ser
10 A10-2M10 100 200 130 110 45 %0 105 ] fisoge, ef augmente considéra-
10 AT02M102413 100 190 130 110 240 735 105 B blement le nombre des poinis de
12 AT0-2M12 100 210 160 140 445 100 132 B contact de 1o plage, av serrage
12 AI02M1225 100 210 160 140 250 805 132 B z o fuation & deUx Ioss assure e
8 Al42M8 113 210 110 110 445 95 84 L lae B olus gronde stabilfé mécanique
8 A42M82424 113 210 240 110 240 880 84 | 1Bg |2 ) , A
10 A14-2M10 13 210 130 110 M5 975 108 BEEERE meme en presence de contraintes
10 A142M1024 113 210 130 110 240 770 105 = P fLalecTrho;/nom|qluesl. un
0 12 Al42M2 13 20 160 140 45 1035 132 gy FEg=zel ° co-l o sgueTen g Ur\]/ié? ©
12 A142M1225 113 220 160 140 250 840 132 25 | |=lySE Sz 'Tflgﬁ?f %r;it c?:t p(;isepn%i imﬁm lgs
12 A142M123029 113 220 290 140 300 1020 132 _BEESssT snes it U el ou |
12 A14M12-40 113 220 160 140 400 990 132 = 5=E SSUres iniemes. du- mefal ou 1es
14 A14-2M14 113 250 180 160 445 1075 150 L Ee 2 cossures. ]
6 A19-2M6 135 250 100 110 445 1010 64 BREERE L'étamage élecrolyfique garan-
8 A192M8-50S 135 250 150 150 500 1155 84 £ fit une excellente resistance o la
10 A19-2M10 135 250 130 110 45 1040 105 ] corrosion, fout en minimisant 1a re-

] sistance du contact électrique au
droit de la plage.

L'insertion du cdble est facilitée
par une sortie de fOt chanfreinée.
Le trou d'inspection permet de
vérifier la bonne position du cdble
avant de le sertir.

10 A19-2M10-24-13 135 250 130 110 240 835 105
10 A19-2M10-24-26 135 250 260 110 240 965 105
95 10 A19-2M10-40 135 250 130 11,0 400 995 105
12 A19-2M12 135 250 160 140 445 1100 132
12 A19-2M12-25 135 250 160 140 250 905 132
12 A19-2M12-30-29 135 250 290 140 300 1085 132
14 A19-22M14 135 250 180 160 445 1140 150
16 A19-2M16 135 250 190 170 445 1160 170

Sur chaque cosse figure le code

8 A24-2M8-20 150 285 110 110 200 790 84 B ac
de lasérie (ex: A2, A24 efc.)

8  A24-2M8-24-29 152 285 290 110 240 1010 84
10 A24-2M10 152 285 130 11,0 445 1055 105
10 A24-2M10-22 152 285 130 110 220 830 105
10 A24-2M10-25/24 152 240 130 110 250 860 105
10 A24-2M10-335 152 285 130 110 335 945 105
10 A24L-2M10-30AS 152 285 130 11,0 300 910 105
12 A24-2M12 152 285 160 140 445 1130 132
12 A24-2M12-30-29 152 285 290 140 300 1100 132
12 A24-2M12-40 152 285 160 140 400 1070 132
14 A24-2M14 152 285 180 160 445 1155 150
16 A24-2M16 152 285 190 170 445 1175 170

Pour le sertissage, voir le guide
d'utilisation des matrices mention-
né pages 364-365.
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A-2M

COSSES TUBULAIRES

Section 0 Dimensions mm g_%,'.
Eé::‘lze xlr; Type gi 8 " N £ L Boif:/g:ghet E § Hy:r’:als;sues
8 A30-2M8-20 167 315 130 11,0 200 80 84
10 A30-2M10 167 315 130 110 445 1135 105
10 A30-2M1024-28 167 315 280 110 240 1080 105
12 A30-2M12 167 315 160 140 445 1195 132 .
150 12 A30-2M1230 167 315 160 140 300 1050 132 8
12 A302M123029 167 315 290 140 300 1180 132 (=
12 A30-2M12-40 167 315 160 140 400 1150 132
14 A30-2M14 167 315 180 160 445 1235 150
14 A30-2M14-335 167 315 180 160 335 1125 150
10 A37-2M10 192 355 130 110 445 1205 105
10 A37-2M10-25 192 355 130 11,0 250 1010 105
12 A37-2M12 192 355 160 140 445 1265 132 o
12 A37-2M12-32 192 355 160 140 320 1140 132 ]
185 12 A372M12:30-31 192 355 31,0 140 300 1270 132 o =
14 A37-2M14 192 355 180 160 445 1305 150 = |8e
14 A37-2M14-35 192 355 180 160 350 1210 150 8=
16 A37-2M16 192 355 190 170 445 1325 170 goITIE
16 A37-2M16-40 192 355 190 170 400 1280 170 ol @8] |2
10 A48-2M10 A0 390 130 11,0 445 1265 105 2 §3 g
10 A48-2M10-20 a0 390 130 11,0 200 1020 105 By |§
10 A48-2M10-35 20390 130 110 350 1170 105 2= |=
12 A4g-2M12 21,1 390 160 140 445 1325 132 =gl 2
0 12 A48-2M12-35 21,0 390 160 140 350 1230 132 z |z
12 A48-2M12-40 2, 390 160 140 400 1280 132 5
12 A48aM1230-31 211 390 310 140 300 1330 132 S
14 A48-2M14 21,0 390 180 160 445 1365 150 £E&
14 A48-2M14-40 211390 180 160 400 1320 150 Sl
16 A4g-2M16 2,1 390 190 170 445 1385 17,0 L E
10 A60-2M10 37 440 130 110 445 1335 105 Bl
12 A60-2M12 B7 M0 00 140 445 1435 132 L
12 A60-2M12-40 37 440 200 140 400 1390 132 L
12 A60-2M1230-38 237 440 380 140 300 1470 132 Bl
300 14 A60-2M14 B7 M0 20 160 445 1475 150 B R
16 A60-2M16-40 37 M40 20 170 400 1440 170 ]
16 A60-2M16 37 440 20 170 445 1485 170 B
16 A60-2M16-35 B7 M0 20 170 350 1390 170 L
16 A60-2M16/36 37 360 20 170 445 1485 170
12 A80-2M12 0 510 20 140 445 1525 132
14 A80-2M14 70 510 20 160 445 1545 150
14 A0-2M14-40 70 510 20 160 400 1500 150
400 16 A80-2M16 270 510 20 190 445 1575 170
16 A80-2M16-40 70 510 20 190 400 1530 17,0
16 A80-2M16/41 0 410 20 190 445 1575 170 1Y
16 A80-2M16-50 70 510 20 190 500 1630 17,0 5
12 A100-2M12 303 565 200 140 445 1520 132 0/
500 14 A100-2M14-40 303 565 170 160 400 1490 150 I
14 A100-2M14 303 565 170 160 445 1535 150 10/
16 A100-2M16 303 565 190 190 445 1585 170 105
630 12 A120-2M12* 34616 20 140 445 1675 132 05
16 A120-2M16* 34 616 20 190 445 1725 170 8/1
800 12 A160-2M12* 380 720 200 140 445 1765 132 93
16 A160-2M16* 380 720 20 190 445 1835 170 93

*Voir page 199

*Produit n'est pas marqué UL
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File no. E125401

COSSES TUBULAIRES PLIEES A 315 ET 345 °

avec deux frous - pour cable en cuivre

Sectior:]géble Vﬂ',s Type F’E‘g‘ Pinensions mn Boif:lgg:het Méi:ianr:i:sues Hy::::lsﬁues
mm B B M N E
2 8  ASIM824-24/345° 1 70 150 240 110 240 84 00 |8
12 ASIM1230-29/345° 1 70 210 290 140 300 132 200000 [F
50 8§ AI0-2M8-2424/345° 1 100 190 240 11,0 240 84 00 |ws
8 A142M8-2424345° 1 113 210 240 110 240 84 00 R
o 10 AM2MI02426315° 2 113 210 260 110 240 105 00 =
10 AT42M10-24-26/345° 1 113 210 260 110 240 105  100/0 &
12 A142M12-30-29345° 1 113 220 290 140 300 132 000 2 18| |e
8 AI92MB-2424/345° 1 135 250 240 110 240 84 /55 22 .8
95 10 AI92M10-2426/345° 1 135 250 260 110 240 105 5 = 228
12 A192M12-30-29345° 1 135 250 290 140 300 132 /505 T E_BeE=,
8 A242M8-2429/345° 1 152 285 290 110 240 84 505 g8 228
120 10 A24-2M10-24-29/345° 1 152 285 290 110 240 105 0% 2 B RESE
12 A42MI23029345° 1 152 285 290 140 300 132 0 =
8 A302M8-2429/345° 1 167 315 290 110 240 84  0/iS 257
150 10 A30-2M10-24-28/345° 1 167 315 280 110 240 105 505 8
12 A302M12-30-29/345° 1 167 315 290 140 300 132 400 L]
g5 10 ASTAMIO531S° 2 192 355 130 110 250 105 ||
12 A37-2M12-30-31/345° 1 192 355 310 140 300 132 005 ||
12 A482M12/345° 1211 390 160 140 445 132 000 ||
20 12 A48-2M12-30/45° 1211 390 160 140 300 132 000 ||
12 A482IM12-30-31/345° 1 21,1 390 310 140 300 132 00 L] L
300 12 A60-2M12-30-38/345° 1 237 440 380 140 300 132 00

43

*Voir page 199

A-2M

Les cosses de la série “A-2M" pliées
a 315 et 345° sont réalisées avec
un tube en cuivre électrolytique
d'une pureté supérieure d 99,9 %.
Un recuit garantit une ductilité op-
timale, état nécessaire pour que
le métal accepte la déformation
sévere subie au moment du ser-
fissage, et augmente considéra-
blement le nombre des points de
contact de la plage, au serrage.
La fixation & deux frous assure une
plus grande stabilité mécanique,
méme en présence de contraintes
électrodynamiques.

Le recuit joue également un role
important en présence de vibra-
tions, évitant au maximum, les
fissures internes du métal ou les
cassures.

L'étamage électrolytique garan-
fit une excellente résistance a la
corrosion, tout en minimisant la ré-
sistance du contact électrique au
droit de la plage.

L'insertion du cdble est facilitée
par une sortie de f0t chanfreinée.
Le trou d'inspection permet de
vérifier la bonne position du cdble
avant de le sertir.

Sur chaque cosse figure le code
de la série (ex: A2, A 24 etfc)

Pour le sertissage, voir le guide

d'utilisation des matrices mention-
né pages 364-365.
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2A-M

COSSES D’APPLICATIONS SPECIALES

SectionSébIe \25 Type Dimensions mm nCond.t Pinces Presses
m mm gi 8 " N L Boite/Sachet | Mécaniques Hydrauliques
» 8 2A3-M8 58 150 90 80 435 84 0 s
10 2A3-M10 58 180 11,0 100 475 105 Tliq =
8 2A5-M8 70 150 90 80 510 84 = .
25 10 2A5-M10 70 180 11,0 100 550 105 n
12 2A5-M12 70 210 140 120 600 132 B
8 2A7-M8 89 170 90 80 530 84 B
35 10 2A7-M10 89 190 110 100 570 105 L
12 2A7-M12 89 210 140 120 620 132 g | [
10 2A10-M10 100 200 110 100 630 105 Z L
Les cosses de la série 2A-M sont 5 12 2A10-M12 100 210 140 120 680 132 H
congues pour un usage infen- 14 2A10-M14 100 250 160 140 720 150 N
sif, pour la mise & la terre des 16 2A10-M16 100 260 180 160 760 17,0 N
structures et des équipements 10 2A14-M10 113 210 11,0 100 700 105 L =
intérieurs et extérieurs et pour les 63 12 2A14-M12 113 220 140 120 750 132 &
applications  moyenne  tension 70 14 2M14M14 113 250 160 140 790 150 L | |8
jusqu'd 35 kV. 16 2A14-M16 113 260 180 160 830 170 ] | |
Les cosses de la série 2A-M sont 10 2A19-M10 135 250 110 100 765 105 g | |w a
réalisées a partir d'un tube en 12 2M19-M12 135 250 140 120 815 132 = %;{ -
cuivre électrolytique d'une pureté 95 14 2A19-M14 135 250 160 140 85 150 e o8 25
supérieure 4 99,9 %. 16 2A19M16 135 270 180 160 905 17,0 2|8 : ol 2
Un recuit garantit une ductilité op- 20 2A19-M20 135 295 220 200 975 210 g =82 e
timale, état nécessaire pour que 10 2A24-M10 152 285 11,0 100 820 105 = g=e s
le métal accepte la déformation o 12 2A4M12 152 285 140 120 870 132 = =88
sévére subie au moment du ser- s 1A 2A4-M14 152 285 160 140 910 150 || g= £
fissage et augmente considéra- 16 2A24-M16 152 285 180 160 950 17,0 | clyl (22
blement le nombre de poinfs de 20 2A24M20 152 300 220 200 1030 210 B Z |2E|g
contact de la plage, au serrage. 10 2A30-M10 167 315 130 110 920 105 N 3 = §
Ce recuit joue également un role 12 2A30-M12 167 315 160 140 980 132 - s =
important en présence de vibra- 150 14 2A30-M14 167 315 180 160 1020 150 | E
tions, évitant au maximum les fis- 16 2A30-M16 167 315 190 170 1040 170 |
sures internes du métal ou les cas- 20 2A30-M20 167 315 220 200 1100 210
sures. 12 2A37-M12. 192 355 160 140 1080 132
L'éfgmoge é|ec1'ro|yﬁque goronm 185 14 2A37-M14 192 355 180 160 1120 150
une excellente résistance & la cor- 16 2A37-M16 192 355 190 170 1140 170
rosion. 20 2A37-M20 192 355 220 200 1200 21,0
La longueur du fit permet d'effec- 12 2A48-M12 211390 160 140 1090 132
tuer deux poinconnages. 20 14 2A48-M14 211390 180 160 1130 150
L'absence de frou de visite permef 16 2A48-M16 211390 190 170 1150 170
d'éviter toute infiltration d’humi- 20 2M8M20 211 390 220 200 1210 210 |
dité ou autres Qgenfs otmosphé_ 12 2A60-M12 237 440 200 140 1295 132 ||
fiques nocifs. 0 14 2M60M14 237 40 20 160 1335 150 B
L'inserion du cdble est facilitée 16 2A60-M16 237 440 220 190 1365 170 |
12 2A80-M12 270 510 220 190 1400 132
Pour le serfissage, voir le guide o 4 2A8OMI4 270 510 220 190 1400 150
d'utilisation des matrices mention- 16 2A80-M16 270 510 220 190 1400 170
né pages 364-365. 20 2A80-M20 270 510 240 230 1460 21,0
sp 16 2MI00MI6 303 565 220 190 1410 170
20 2A100-M20 303 565 240 230 1470 210
g0 16 2M20MIE 334 615 220 190 1590 170
20 2A120-M20* 334 615 240 230 1650 210
800 20  2A160-M20* 380 720 240 230 1870 210 ]
1000 20 2A200-M20* 440 800 240 230 2020 210 ¢/l

*Voir page 199

*Produit n'est pas marqué UL
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COSSES D’APPLICATIONS SPECIALES

Section(ziéble \fi,s Type Dimensions mm ACond.t ’Pinr:es Pressgs
mm m o 8 " " £ ) p Boite/Sachet | Mécaniques Hydrauliques
50 12 2A102M12 100 210 140 120 445 1125 132 50 |w
70 12 2A14M12 113 00 160 140 45 135 132 00 |B
14 2A142M14 113 250 180 160 445 1275 150 = Z
o 12 2A192M12 135 250 160 140 445 1280 132 005 o g
14 2A192M14 135 250 180 160 445 1320 150  S0/5 2 2 -
12 2A242M12 152 285 160 140 445 1355 132 S0/ = 2=
120 14 2A4M14 152 285 180 160 445 1395 150 0 Tl o8Bl
16 2A242M16 152 285 180 170 445 1405 170 505 = 53 : 3 é
5o 12 2A302M12 167 315 160 140 445 25 132 000 gl [F|Z|8I9 8
14 2A302M14 167 315 180 160 445 1465 150  30/1S g | |18%z|2
12 2A37-2M12 192 355 160 140 445 1525 132 30/05 I s =T Les cosses de la série 2A-2M sont
185 14 2A372M14 192 355 180 160 445 1565 150  30/1S 2= | congues pour un usage infen-
16 2A37-2M16 192 355 190 170 445 1585 170  30/15 I =1 I P s, pour o mise & lo fere des
12 2A48-2M12 211 390 160 140 445 1535 132 2/5 B £ |52 s’rrluc’rures et des équipements
240 14 2AM8IM14 211 390 180 160 445 1575 150 25/5 B 2 § intérieurs et extérieurs et pour les
16 2A48-2M16 211 390 190 170 445 1595 170 25/5 1R g applications moyenne  fension
12 2A602M12 237 440 200 140 445 1740 132 15/5 & § USQU 35 KV
300 14 2A60-2M14 237 440 220 160 445 1780 150 = : L
16 2A60-2M16 237 440 190 170 445 1760 170 #ée éli?éo ;ssesddg é?ﬁrs egfaurQ]A{SgAesogr:
12 2A80-2M12 270 510 200 140 445 1775 132 cuivie Blectrolytique d'une pureté
400 14 2A80-2M14 270 510 220 160 445 1815 150 supérieure & 99.9.%
16 2A80-2M16 270 510 220 190 445 1845 170 e

Un recuit garantit une ductilité op-
timale, état nécessaire pour que
le métal accepte la déformation
sévere subie au moment du ser-
fissage et augmente considéra-
blement le nombre de points de
contact de la plage, au serrage.
La fixation & deux trous assure une
plus grande stabilité mécanique,
méme en présence de contraintes
électrodynamiques.
e 00 Le recuit joue égolemem un'réle
orpage important en présence de vibro-
fions, évitant au maximum, les
fissures internes du métal ou les
cassures.
L'étamage électrolytique garantit
une excellente résistance & la cor-
rosion.
La longueur du f0t permet d'effec-
fuer deux poinconnages.
L'absence de trou de visite permet
d'éviter toute infiltration d'humi-
dité ou autres agents atmosphé-
riques nocifs.
L'insertion du céble est facilitée
par un acces du fOt chanfreiné.

12 2A100-2M12 303 565 200 140 445 1785 132
500 14 2A100-2M14 303 565 220 160 445 1825 150
16 2A100-2M16 303 565 220 190 445 1855 170
12 2A120-2M12* 334 615 200 140 445 1965 132
630 14 2A120-2M14* 334 615 220 190 445 2005 150
16 2A120-2M16* 334 615 220 190 445 2035 170
14 2A160-2M14* 380 720 220 190 445 2255 150
16 2A160-2M16* 380 720 240 190 445 2275 170 10/1
12 2A200-2M12* 440 800 200 140 445 2335 132 6/2
1000 16 2A200-2M16* 440 800 220 190 445 2405 170 /1
20 2A200-2M20* 440 800 240 230 445 2465 21,0 6/2

800

Pour le serfissage, voir le guide
d'utilisation des matrices mention-
né pages 364-365.

*Produit n'est pas marqué UL
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Braze

3pm
TIN PLATED
HEXAGONAL

Les embouts de la série A-P sont
destinés & renforcer les raccorde-
ments de cdbles dans les borniers.
lIs sont réalisés & partir d'un méplat
en cuivre d'une pureté supérieure
99,9 %, roulé et brasé.

A-PR

@

L

Les embouts de la série A-PR sont
destinés a renforcer les raccorde-
ments de cdbles dans les borniers.
lls sont réalisés & partir d'un méplat
en cuivre d'une pureté supérieure
099,9 %, roulé et brasé.

La finition est un étamage électro-
lyfique.

() cEMBRE

EMBOUTS NUS

Sectmﬁable e Dimensions mm . ACon dt ’Pint;es
Rigide Souple gi B I3 L oite/Sachet Mécaniques

10 10 A2-P12 48 43 14,5 235 1.500/100 HN1 Calivy

16 16 A3-P14 59 55 180 280 1.000/100 - ‘z‘

25 5 ASPI6 70 700 203 320 50000 Tug
35 2535 A7-P20 89 80 245 390 500/100 E E
50 35+50  A10-P25 10,0 9,5 260 45,0 250/50

70 50+70  A14-P30 115 11,0 310 550 200/50

La finition est un étamage électro-
lytique.

Pour le sertissage, voir le guide
d'utilisation des matrices mention-
né pages 364-365.

EMBOUTS ARRONDIE NUS

Section Cable . .
T ype Dimensions mm ACon dt 'Pinc.es
Rigide Souple i B P L Boite/Sachet Mécaniques
16 16 A3-P22R 59 40 220 320  1.000/100 |
g8
S
25 25 A5-P22R 7.0 40 220 337 s00/100 =

Pour le sertissage, voir le guide
d'utilisation des matrices mention-
né pages 364-365.
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EMBOUTS ARRONDIE NUS PLIEES A 45°

Section Cable . .
mm? ype Dimensions mm ACon dt ’Pinc:es
Rigide  Souple gi B P A Boite/Sachet Mécaniques
16 16 A3-P22R/45 59 40 220 100  1000/100 % 1|
> 18] o
<SR
£ EE
25 25 A5-P22R/45 70 40 220 "7 500/100 =

COSSES NUS
avec attaque a fourches - pour cable en cuivre

Les embouts de la série A-PR/45
sont destinés & renforcer les rac-
cordements de cdbles dans les
borniers.

lls sont réalisés & partir d'un méplat
en cuivre d'une pureté supérieure
(99,9 %, roulé et brasé.

Section Cable @ Dimensions mm §
Condt Pinces
Souple Vis Type " ol
mm? mm gi 8 M N L d Boite/Sachet Mécaniques
" 4 A-U4 48 98 75 70 235 43 1E00/100 =
5 A2-U5 48 15 75 70 235 53 1.500/100 = QA §
22|52
6 4 A3U4 59 100 100 80 280 43 100000 =S
5 A3-U5 59 15 100 80 280 53 1000/100

47

Les cosses A-U sont réalisées a
partir d'un méplat en cuivre élec-
trolytique d'une pureté supérieure
a 99,9 %, roulé et brasé. Le revé-
tement est un étamage électroly-
tique. La L'outilage spécifique a
ces cosses est seul habilité a ga-
rantir la qualité de la connexion,
tant sur le plan électrique que mé-
canique.

A-PR/45

La finition est un étamage électro-
lytique.

Pour le sertissage, voir le guide
d'utilisation des matrices mention-
né pages 364-365.

A-U

%

ANNEALED

)
~
o>

INDENT

Température d'utilisation:

de -20°C & +115°C (continue) (en
pointes +130°C). Pour le serfissage,
voir le guide d'utilisation des ma-
frices mentionné pages 364-365.
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DR-N COSSES A COMPRESSION SELON DIN 46235

Section [4] Dimensions mm .
. Cond.t Pinces Presses
f:::,e r‘nfr: Type Code gi d L 8 Boite/Sachet|  Mécaniques Hydrauliques
5 DR6-5N 5 38 53 250 85 100
6 6 DR6-6N 5 38 64 250 85 100
8 DR6-8N* 5 38 84 250 125 100 B
5 DR105N 6 45 53 280 90 130
" 6 DR10-6N 6 45 64 280 90 130 -
8  DR10-8N* 6 45 84 80 130 130 2
10 DRIO-TON* 6 45 105 280 170 130 @
6 DRI16-6N 8 55 64 370 130 200
” 8 DRI168N 8 55 84 370 130 200 8
Les cosses de la série “DR-N" sont 10 DRI61N 8 55 105 370 170 200 =
récalisées avec un tube en cuivre 12 DRIGAN® 8 55 130 390 190 200 -
électrolytique d'une pureté supé- 6 DRS6N 10 70 64 390 140 200 2 -
L & R
Un recuit garantit une ductilité op- - ‘ . : . . —
fimale, &fat nécessaire pour que 12 Dst-m: 0 70 130 400 190 200 B
le métal accepte la déformation 6 DR3S-6N* 12 82 64 410 170 200 -
sévere subie au moment du ser- L Libsih IR N -~ -
fissage, ef augmente considéra- 35 10 DR3-1ON 12 82 105 430 190 200 B
blement e nombre des points de 12 DR35-12N 12 82 130 430 21,0 200 -
contact de la plage, ou sermage 16 DR35-16N* 12 82 170 470 260 200 B
Le recuit joue égolémenf un réle 9 DLEY S i a0 __/ul /Ll 8 | % o E
. 7 . - Q. wn ‘02
important en présence de vibra- 8 DRSO-BN 14100 8 530 200 280 L g % @
. - . 50 10 DRSO-ION 14 100 105 530 220 280 = 28| | &
fions, evitant qu maxmum, les 12 DRSO-I2N 14 100 130 530 240 280 BENEEE
fissures internes du métal ou les - 4 - : : : 28 %Z| 2
CasSUTES 16 DRSO-I6N 14 100 170 530 280 280 8y Sslals
p o, . - R
L'éetamage électrolytique garan- 8 DR70-8N 1615 84 560 240 280 2 |E 2 : £ ; 2
. - . 10 DR70-10N 16 115 105 560 240 280 = |28 |S|E
fit une excellente résistance a la — =2 2=
: TP ) 70 12 DR7O-I2N 16 115 130 560 240 280 o228
corrosion, fout en minimisant la ré- — | RTEl2
. P 16 DR70-16N 16 115 170 560 300 280 = e
sistance du confact électrique au — |=8 ]
. 20 DR70-20N* 16 115 210 640 300 280 8 |
droit de la plage. — R E =
. ! . 8 DRO5-8N* 18 135 84 660 280 350 £ S
Les dimensions sont conformes ala — =
10 DR95-TON 18 135 105 660 280 350 =
norme DIN 46235. —
L'insertion du cdéble est faciitée % B N —
ar une sorfie de fof chanfreinée: 16 DR95-6N 18 135 170 660 320 350 N
Se 1us. s lonaueur st telle au'elle 20 DR95-20N* 18 135 210 740 320 350 N
er‘r)nefl un ogslitionnemem gisé et 8 DRIZOSN' 20 155 84 710 300 350 —
précis 5 I'irr)ﬂérieur e 10 DRI0TON 20 155 105 710 320 350 ]
8'ouﬁ|s 120 12 DRI20-I2N 20 155 130 710 320 350 B
Surehe faure: 16 DRI20-I6N 20 155 170 710 320 360 B
.UrLC oquTel CO,SfS,e lgureCEMBRE 20 DRI02N 20 155 210 710 380 360 n
: Togoe areierence 10 DRISO-ION 22 170 105 790 340 390 N
ype _ o 12 DRISGN 22 170 130 790 340 390 ]
* Naiure etla secfion du conduc- 16 DRISG-IN 22 170 170 790 340 390 ]
feuren mm 20 DRIS0-20N 22 170 210 790 400 390
* @delavis 10 DRISSION 25 190 105 830 370 400
* Code de mafrice de compres- "y DRisSN 25 190 130 80 370 400
sion (Kennzahi) 16 DRISST6N 25 190 170 830 370 400
_ _ _ 20 DRIB5-20N 25 190 210 830 400 400
Pour le serfissage, voir le guide 10 DR2O-ION* 28 215 105 920 420 460
d ufilsation des mafrices menfion- 12 DRMOAN 28 215 130 920 420 460
né page 376. 16 DR240-16N 28 215 170 930 40 460 )
. 20 DR240-20N 28 215 210 930 450 460 200
Cosses speciales disponibles sur * Dimensions des tubes selon DIN 46.235 ; diamétre de frou non prévu dans la norme.
demande.
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COSSES A COMPRESSION SELON DIN 46235 DR-N

pour cable en cuivre

@

File no. E125401

®
IS

h 3um
ANNEALED MR TIN PLATED

Section (4] Dimensions mm 3§ m O
Cible  Vis Type Code ==
mm*  mm gi d L B a =g [+150°C™ W HEXAGONAL

12 DR300-12N* 32 245 130 1010 480 510

300 16 DR300-16N 32 245 170 1010 480 51,0
20  DR300-20N 32 245 210 1010 480 51,0

12 DR400-12N** 38 275 130 1160 550 700

400 16 DR400-16N* 38 275 170 1160 550 700
20 DR400-20N* 38 275 210 1160 550 70,0

12 DR500-12N** 42 310 130 1250 600 700

500 16 DR500-16N** 42 310 170 1250 600 700
42

4

44

v

5.

TN6OC |y

Cosses spéciales disponibles sur
demande.

20 DR500-20N* 310 21,0 1250 600 700

12 DR625-12N* 345 130 1360 600 800

625 16 DR625-16N* 345 170 1360 600 800
20 DR625-20N* 345 210 1360 600 800

800 20 DR800-20N* 400 210 1660 750 1000
1.000 20 DR1000-20N* 58 440 210 1660 850 1000
* Dimensions des tubes selon DIN 46.235 ; diamétre de frou non prévu dans la norme.

*Produit n'est pas marqué UL

MANCHONS DE COMPRESSION SELON DIN 46267 T.1

®

] DIN
pum
7N pLaTED J46267T.1

P Dimensions mm "

Secﬂ:lr:ngable Type Code Ql—L Boi(t::lgg.c‘het Mézrrfi:iles
6 DSV6 5 3,7 30 1.200/100 N O
10 DSV10 6 45 30 12001100 | eay - HEXAGONAL
16 DSV16 8 55 50 400100 | 218
25 DSV25 10 70 50 200100 | E|= S -
35 DSV35 12 82 50 200/100 IS Les manchons de la série DSV sont
50 DSV50 14 10,0 56 200/50 W réalisés a partir de tubes de cuivre
70 DSV70 16 115 56 100/50 i électrolytique d'une pureté supé-
95 DSV95 18 135 70 100/50 = rieure 99,95 %.
120 DSV120 2 155 70 50125 lls sont recuits et superficielement
150 DSV150 2 17,0 80 5005 protégés par étamage électroly-
185 DSV185 25 19,0 85 25/25 tique.
240 DSV240 28 215 90 15/15 ls ont les mémes dimensions in-
300 DSV300 32 245 100 10/5 ternes et externes que les cosses
400 DSV400 38 215 150 10/5 de cdble de la série DR.
500 DSV500 5] 310 160 55 lls sont équipés d'un chanfrein aux
625 DSV625 44 345 160 5/5 deux exirémités et d'une butée
800 DSV800 52 40,0 200 5/5 cenfrale pour une introduction
1.000 DSV1000 58 440 200 55 facile et corecte du conducteur.

Pour installer ces joints, voir page
376.

Joints spéciaux disponibles sur de-
mande.

(0) cEMBRE
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Les cosses de la série "HR-N" sont
réalisées avec un tube en cuivre
électrolytigue d'une pureté supé-
ri