Die Presskabelschuhe nach DIN
46235 sind aus Elektrolytkupfer ge-
fertigt mit einem Kupfergehalt von
mehr als 99,9%.

Alle Kabelschuhe werden nach
der mechanischen Bearbeitung
nochmals gegluht, um eine korrek-
te Verpressung zu garantieren.

Die Kabelschuhe werden an-
schliessend elektrolytisch verzinnt.

Die Kabelschuhe haben folgende
Markierungen:

¢ Herstellerzeichen

» NenngréBe (mm?)

¢ Bolzendurchmesser

¢ Presskennzahl nach DIN 48083

* Positionen der Verpressungen

(0) cemerE

PRESSKABELSCHUHE NACH DIN 46235

Leiterquer-

0

Abmessungen mm

s:l:::zn B(r::zn?n Typ Kennzahl o 5 . ] ; VPE N‘lﬁg‘;z'glzze Hvﬁﬂlzze
5 DR6-5N 5 38 53 250 85 100 0 .
6 6  DR&-6N 5 38 64 250 85 100 0 N
8  DR6-8N* 5 38 84 250 125 100 0 R
5 DR10-5N 6 45 53 280 90 130 I
1o 6 DRIO-GN 6 45 64 280 90 130 I o
8 DR10-8N* 6 45 84 280 130 130 10 =
10 DR10-10N* 6 45 105 280 170 130 I o
6 DRI16-6N 8 55 64 370 130 200 0
g 8 DRIGSN 8 55 84 370 130 200 I ﬁ
10 DR16-10N 8 55 105 370 170 200 0 |F
12 DRI6-12N* 8 55 130 390 190 200 I L
6 DR25-6N 10 70 64 390 140 200 I 2 |
55 8 DRS8N 10 70 84 390 160 200 I ; H
10 DR25-10N 10 70 105 390 170 200 0 S
12 DR25-12N 10 70 130 400 190 200 I N
6  DR35-6N* 12 82 64 40 170 200 50 s
8  DR35-8N 12 82 84 430 170 200 0 B -
35 10 DR35-10N 1282 105 430 190 200 w0 N g
12 DR35-12N 1282 130 430 210 200 0 Ll
16 DR3S-16N* 12 82 170 470 260 200 0 &8
6 DR5O-6N* 14100 64 530 200 280 X & 2% ale
8 DR50-8N 14100 84 530 200 280 5 212 § 8| g
5 10 DRSO-ION 14 100 105 530 220 280 X gl | |==| 2
12 DR50-12N 14100 130 530 240 280 X - HEIE
16 DRS0-16N 14100 170 530 280 280 X L= E =l Elalele
8  DR70-8N 16 115 84 560 240 280 % | el T2|EE 8
10 DR70-10N 16 115 105 560 240 280 2 | 188l= e
70 12 DR70-12N 16 115 130 560 240 280 % =
16 DR70-16N 16 115 170 560 300 280 % | (8|S
20 DR70-20N* 16 115 210 640 300 280 5 s Tls
8  DR95-8N* 18 135 84 660 280 350 % (22| E
10 DR95-10N 18 135 105 660 280 350 X% =
95 12 DR95-12N 18 135 130 660 280 350 X% I8
16 DR95-16N 18 135 170 660 320 350 X% HRE:
20 DR95-20N* 18 135 21,0 740 320 350 5 | |e
8 DRI20-8N* 20 155 84 710 300 350 5 e
10 DRI20-1ON 20 155 105 71,0 320 350 10 N
120 12 DRI20-I2N 20 155 130 710 320 350 10 N
16 DRI20-16N 20 155 170 710 320 360 10 H
20 DRI2020N 20 155 21,0 710 380 360 10
10 DRISO-ION 22 170 105 790 340 390 15
12 DRISO-I2N 22 170 130 790 340 390 15
B0 6 omisotN 22 170 170 790 340 390 -
20 DRIS-20N 22 170 21,0 790 400 390 15
10 DRIBS-1ON 25 190 105 830 370 400 5
jg5 12 DRISSI2N 25 190 130 830 370 400 5
16 DRI8S-16N 25 190 170 830 370 400 5
20 DRISS-20N 25 190 21,0 830 400 400 S
10 DR240-1ON* 28 215 105 920 420 460 10
sgp 12 DRMO-N 28 215 130 920 420 460 10
16 DR240-16N 28 215 170 930 420 460 10
20 DRMO-20N 28 215 21,0 930 450 460 10

*Lasche nicht nach DIN46235 genormt



PRESSKABELSCHUHE NACH DIN 46235 DR-N

Kupferleiter
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FUNNEI. ENTRY] ANNEALED

Leiterquer- @ Abmessungen mm
schnitt  Bolzen Typ K hi VPE
mm* - mm gi d L B a HEXAGONAL

12 DR300-12N* 32 245 130 1010 480 51,0
300 16 DR300-16N 32 245 170 1010 480 51,0
20 DR300-20N 32 245 210 1010 480 51,0
12 DR400-12N** 38 275 130 160 550 700
400 16 DR400-16N* 38 275 170 160 550 700
20 DR400-20N* 38 275 210 1160 550 700
12 DR500-12N** 42 310 130 1250 600 700
500 16 DR500-16N** 42 310 170 1250 600 700
20 DR500-20N* 42 310 210 1250 600 700
12 DR625-12N* 44 345 130 1360 600 800
625 16 DR625-16N* 44 345 170 1360 600 800
20 DR625-20N* 44 345 210 1360 600 800
800 20  DR800-20N* 52 400 210 1660 750 1000
1000 20  DR1000-20N* 58 440 210 1660 850 1000

GLla|=|=|=|a|=|c|[=|=|=[n|n|n

*Lasche nicht nach DIN46235 genormt
*Ohne UL -Zulassung

PRESSVERBINDER NACH DIN 46267 1.1

FUNNEL ENTRY}

Leiterquerzschnitt ) ' o Abmessungen mm VPE Mechanische 3 DIN
mm' X Werkzeuge Hm
gi L 7in pLateD 146267 T. TRS150°C™ |
6 DSV6 5 37 30 100
10 DSV10 6 45 30 100 9o O
16 DSV16 8 55 50 100 238 HEXAGONAL
25 DSV25 10 7,0 50 100 T E
35 DSV35 12 82 50 100 Die Pressverbinder Typ DSV sind aus
50 DSV50 14 10,0 56 50 elektrolytischem Kupfer hergestellt
70 DSV70 16 15 56 30 mit einem Kupfergehalt von mehr
95 DSV95 18 135 70 50 als 99,9%. Die Pressverbinder sind
120 DSV120 20 155 0 25 gegluht und verzinnt. Die Enden
150 DSV150 2 17,0 80 25 sind angefast, um den Leiter leicht
185 DSV185 25 190 85 2% einbringen zu kdnnen.
240 DSV240 28 215 90 15 Sie haben die gleichen Abmessun-
300 DSV300 32 245 100 5 gen wie die fur DR Kabelschuhe
400 DSV400 38 275 150 5 verwendeten Rohre. Sie sind mit
500 DSV500 L) 310 160 5 einem Mittenanschlag versehen,
625 DSV625 4“4 345 160 5 um eine korrekte Lage des Leiters
800 DSV800 52 400 200 5 sicherzustellen.
1.000 DSV1000 58 440 200 5

Die Pressverbinder haben folgen-
de Markierungen:

¢ Herstellerzeichen

* NenngréBe (mm?)

¢ Presskennzahl nach DIN 48083

* Positionen der Verpressungen
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