B-FL750ND 18.0 V STAB-AKKUSTANZWERKZEUG

@ uya:
@ 140mm :n SPEED

( ; BATTERY

B-FL750ND gehdrt zur neuen Ge-
neration von tragbaren Akkuwerk-
zeugen, gekennzeichnet durch
eine "Bi-inear” Bauform. Sie ist ein
hydraulisches Akkuwerkzeug mit
Doppelkolbenhydraulik, zum Stan-
zen von Edelstahl, Stahl, Glasfaser
verstérktem Kunststoff, bis zu einer
Materialstérke von max. 3,5 mm.
Die Gerdusche und Vibrationen
sind wahrend des Stanzvorganges
sehr gering. Zu Beginn des Stanz-
vorganges erzeugt das Werkzeug
eine hohe Kraft und schalfet bei
Beginn des Stanzvorgangs dann
automatisch um, auf einen lang-
sameren Arbeifshub.

Der Stanzkopf ist um 360° dreh- und
180° schwenkbar.

Der Akku ist mit einer LED-Anzeige
ausgestattet. Durch die Betdtigung
derTaste am Akku, wird die verblei-
bende Akkulaufzeit angezeigt.

Das Gehduse ist ergonomisch ge-
formf und ermdglich so ein optima-
les Arbeiten. Umgebungstempera-
tur: -15 bis +50° C
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Technische Daten

ANWENDUNGSBEREICH

Kopf um 360° dreh- und 180° schwenkbar

284

ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

Max. Stanzabmessungen 140
Abmessungen mm

Linge 467
Hohe 126
Breite 79
Akku 180V 2.0Ah
Gewicht kg (mit Akku) 41

Typ VAL-P57
AbmessungenmmLxBxH  620x360x138
Gewicht kg 24
Mitgeliefert Y

Lieferumfang:

Werkzeug mit Li-lon Akku (2 Stick)
Akkuladegerdat

Trageriemen

USB-Kabel

Zugbolzen TD-11

Zugbolzen TD-19

Bohrer @ 11,5 mm

Koffer zur Aufbewahrung des
Werkzeuges und Zubehdrs



STANZWERKZEUGE

STANZIWERKZEUG RUND STANIWERKZEUG QUADRATISCH
Stanzabmessungen ms:;ﬂxa(t;:]a)l- Bohrung. Typ Stanzabmessungen ";g;xa(::::sl' Boh;lng. Typ
Nominal Weich- KIT — Nominal Eotott W KIT (Matrize + Stempel+
@ (mm B inch) Pg 150 GAS  Edelstahl stahl (mm)_(Matrize + Stempel) Zug (mm) (inch] Weichstahl o] Zugbol
155 610 Pg9 - - RD15.555 21,0x21,0 827x.827 25 35 120 RD21X21
16,2 638 - 150-16 - RD16.25S 46,0x46,0 1811x1.811 26,5 RD46X46
17,0 669 - B G3/8" RD17SS 68,0 x 68,0 2677x2677 15 20 RD68X68
175 689 - ° = RD17.55S 92,0%92,0 3.622x3.622 ! ' RD92X92
1838 .740 Pgl1 - - RD18.85S 126,0x126,0 4.960 x 4.960 285 RD126X126
191 752 - o > RD19.15S 138,0x138,0 54335433 ! RD138X138
205 807 Pg 13,5 150-20 - s RD20.555 D11 220,0x220,0 8.661x8.661 10 15 RD220X220
21,5 846 = = G1/2" ! RD21.55S 2240x224,0 8818x8.3818 RD224X224
226 890 Pg16 - - RD22.655
238 937 o ° G5/8" RD23.85S
54 1000 - 505 - RD25.455 STANZWERKZEUG RECHTECKIG
270 1063 - - G RD2755 max. Material
85 12 Pl - - RD28.555 ST starke (mm) B°"3‘“9- e
305 1201 - -G8 RD30.555 Nominal Edelstahl Weichstahl KIT (Matrize + Stempel+
285 112 Pgal - - + RD28.555-19 (mm) (inch) (mm) Zug
305 1201 N N /8" £ RD30555-19 18,0x46,0 709x1.811 RD18X46
318 1252 N N N . ; RD31.855 22,0x30,0 866 1.181 165 RD22X30
325 1279 15032 B g o RD32.555 22,0x46,0 866 1.811 RD22X46
0 1338 - - al = | E RD345S 29,0%71,0 1.141%2.795 2 RD29X71
! - s |
346 1362 R _ B R z RD34.655 350x%65,0 1377 x2.559 RD35X65
372 1464 Pg29 N E = RD37.255 35,0x86,0 1377 x3.385 RD35X86
= 350x1120 1.377x 4409 RD35X112
381 1500 - - - |z = RD38.15S % 0* X
385 1515 N N el = £ RD38.555 ,0%x46,0 1417 x1.811 RD36X46
105 1594 - 15040 N % - RD40.55S 37,0x54,0 1456x2.125 RD37X54
MY TSR e135s el Lsexet 2 ioanes
25 1673 - - amg RD42.555 XS5, A0X2. 2,5
132 1701 R _ N RD43.255 37,0x104,0 1456 x4.094 RD37X104
44'5 1752 - B - RD44.55S 37,0x1150 1456 x4.527 RD37X115
472 1858 Pgk%6 - - 200 | RD472S5 | TD-19 46,0540 1811226 15 RDA6X54,
185 1909 N N G2 RD48.555 46,0x72,0 1.811x2.835 RD46X72
50'5 1988 R 150-50 B RD50.555 46,0x92,0 1.811x3.622 RD46X92
51'4 2'023 R _ B RD51.4S5 46,0x107,0 1.811x4.212 RD46X107
52’ 4 2063 R N RD52.455 50,0 98,0 1.968 x 3.858 RD50X98
542 2134 Pgd2 G134 RD54.255 67,0x126,0 2.637 x4.960 285 RD67X126
60,0 2362 Pg48 N 58 RD60SS 72,0x136,0 2.834x5.354 RD72X136
60,5 2381 = = = RD60.55S Edelstahl = Rm= 700 N/mm? - Weichstahl = Rm= 510 N/mm?
64,0 2520 - 150-63 - RD64SS
65,0 2559 = = = RD65SS
760 299 - - G 3 RD765S STANZWERKZEUG HALBRUND
76,5 3.011 - - - 35 RD76.5SS g Material-
80,5 3169 - - - 3 RD80.555 i{, Stanzabmessungen ";‘;’:rkea(;::) Bohrung. Typ
(/]
89,0 3.503 ° ° G3" 35 RD89SS - -
. - Nominal reran Weich- KIT (Matrize + Stempel+
90,0 3.543 - - - 2 3 RD90SS (mm) (inch) stahl (mm) Zugbolzen)
1000 3937 = - - 2 3 RD100SS (2383 x (b)36,6 (@)1.507x (b)1.442 | 55 ‘ 15 ‘ 185 |RDI1SD
102,0 4015 - - - 2 3 RD102SS (43,1 x (b)41,5 (a)1.696 x (b)1.632 |~ ! " RD24D
)it - - - 2 25 20  [MRDIIA5S TD-28.5* Edelstahl = Rm= 700 N/mm? - Weichstahl = Rm= 510 N/mm?
120,0 4724 - - - 15 2 RD120SS
140,0 5512 - - - 15 2 RD140SS

Edelstahl = Rm=700 N/mm? - Weichstahl = Rm= 510 N/mm?

* Zugbolzen im Kit enthalfen
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STANZWERKZEUGE ANDERER HERSTELLER

Typ Werkzeugtyp Bohrung @ mm
TRD-9.4C (*) GREENLEE 3/8" - 24 UNF 100
TRD-M11C (*) BM, COSMEC (M11x1.5), IMB 9602 @115
TD-M16C BM, COSMEC (M16x1.5) 2165
TD-27 BM, COSMEC (#105+@140) 0275
TD-14X14-M14 BM, COSMEC 46x46 7188
TD-120X20-M20 BM, COSMEC 92x92 0275
TD-20X20-M20 (mit Stecker) BM, COSMEC 42x95 @215
TGD-13.5X13.5-M13 BM, COSMEC 40x40; 45x45; 46x46 (M13) 0188
TGD-10X10-M9 BM, COSMEC 006505 #3138
TD-9 IMB 9601 295
TD-16 IMB 9603 @165
TD-10X10-M10 (mit Stecker) IMB 9623 0145
TD-14X14-M14/1" IMB 9625 0195
TD-20 (ohne Stecker) IMB 9626 @275
TD-20X20-M20-C (mit Stecker) IMB 9626 9275

Fur Stanzwerkzeuge von der Firma ALFRA kénnen mit dem mitgelieferten Zugbolzen verwendet werden.

(*] Der im Lieferumfang mitgelieferte Ring muss auf den Zugbolzen geschoben und zwischen Kopf und
Matrize positioniert werden. Damif wird das ordnungsgemdBe Anlegen der Matrize gewdhrleistet.




