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~ N
WICHTIG!

Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch, damit Sie die
Schneidemaschine  GlobalCut100 Vario digital vom ersten Moment an richtig
bedienen und dadurch sicher arbeiten konnen!

Zusatzlich zu den genannten Sicherheitsausfiihrungen sind die gesetzlichen
Sicherheitsvorschriften des jeweiligen Landes und des Betriebes, in welchem die
Maschine eingesetzt wird, unbedingt zu beachten.

Das auf der Maschine installierte Ma8band dient nur zur Langeniberprifung.
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1. BESTIMMUNGSGEMARE VERWENDUNG

Die Schneidemaschine ist dazu vorgesehen, Kabel, Schlauche, Flachbandleitungen und Litzen auf
eine voreingestellte Lange zuzuschneiden. Die Maschine kann Material mit einer Starke von max. 12
mm Durchmesser und max. 100 mm Breite. Kupferlitzen kdnnen bis zu einem Leitungsquerschnitt
von 25 gmm bearbeitet werden je nach Kabeltyp.

Das Material wird vom Bediener in die Maschine eingelegt und eingespannt. Die Maschine
schneidet dann das Material automatisch zu, je nach den eingestellten Parametern.

Alle Hinweise aus der Betriebsanleitung miussen beachtet werden und der Wartungsplan
eingehalten werden. Die Nutzung der Maschine ist im gewerblichen Bereich zuldssig.

Ein Betrieb der Maschine in einer explosionsgefahrdeten Umgebung ist verboten.

Auf keinen Fall dirfen Stahldrdhte oder dhnliche feste Materialien geschnitten werden, eine
Zerstorung der Messer ware die Folge.

Eigenmachtige Veranderungen an den Maschinen sind aus Sicherheitsgriinden verboten.

Vor der ersten Inbetriebnahme und in angemessenen Zeitabstanden sind die Schutzeinrichtungen
durch eine befdhigte Person auf Funktion zu prifen. Dies betrifft die Not-Halt-Einrichtung und die
Schutzabdeckung .

Die Schneidemaschine GlobalCut 100 Vario digital ist nur fiir die bestimmungsgemaBe Verwendung
zu benutzen. Die Maschine muf sich in einem sicherheitstechnisch einwandfreien Zustand befinden.

Alle Personen, die mit der Inbetriebnahme, Bedienung und Instandhaltung der Maschine zu tun
haben, missen entsprechend qualifiziert sein und diese Betriebsanleitung genau beachten.
Sie missen in der Lage sein, Gefahren zu erkennen.

Die Schutzabdeckungen dirfen unter keinen Umstanden verandert, entfernt oder durch
Umbauten umgangen werden.

Die Schneidemaschine darf nur bei geschlossenen Schutzabdeckungen betrieben werden.

Vor Instandsetzungs- und Reinigungsarbeiten und vor dem Offnen der Maschine ist der
Netzstecker zu ziehen.

Die Sicherheitseinrichtungen missen vor Inbetriebnahme und im Intervall von 4 Wochen
gepriift werden.

Die Zuflihrung des Schneidgutes erfolgt liber einen Transporttisch mit zwei seitlich verstellbaren
Fliihrungsschienen. Ein Sensor, angesteuert liber eine Hebelanordnung, tiberwacht hierbei den Materialfluss
und stoppt die Schneidemaschine bei nicht vorhandenem Schneidgut unverziglich. Das Schneidgut wird
mittels einem Walzenvorschub zwischen die Messeranordnung transportiert. Die obere Walze wird durch
Betdtigung eines Hebels in die Senkrechte angehoben, so dass das Schneidgut einfach zwischen die
Walzenanordnung eingelegt werden kann. Danach wird der Hebel wieder nach unten gelegt und damit die
Walzen geschlossen. Die untere Walze wird tber einen Servomotor angesteuert. Durch ein Zahnrad greift
die obere Walze im geschlossenen Zustand in die untere Walze und wird gleichzeitig mit der unteren Walze
bewegt. Als Walzenmaterial wird fiir eine bessere Rollreibung Gummi verwendet.

Die Messeranordnung besteht aus einem unteren, feststehenden Flachmesser und einem oberen, tGiber
eine Flihrungsschiene vertikal beweglichen Flachmesser.
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2. TECHNISCHE DATEN GlobalCut100 Vario digital

GlobalCut100 Vario digital TECHNISCHE DATEN

Schneidleistung max. 25 mm2

Materialdicke mind. 0,Tmm

Materialdurchlass Hohe max. 12 mm

Schneidbreite max. 100 mm

Schneidldangen 0.1-99999.9 mm

Arbeitsleistung (L = 100 mm) 100 st./min

Messer Geschwindigkeit 6 Stufen (4 ist Standard)

Programmspeicher 100 intern

Gewicht 38 kg

Abmessungen 350x 320 x 250 mm

Netzanschluss 110V - 230V; 50Hz/60Hz 120VA

Betriebsgerdausch <71db
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Externe Eingange (optional)

1 2 3 4 5 6 7 8
PIN assignment
of the 6 pol. DIN
socket for the
remote control
PIN 1 NC
PIN2NC
PIN 3 NC
PIN 4 White VCC Remote
S’_T_‘OP
PIN 5 Green function STOP Green T White
START
PIN 6 Brown function START Brown T/ White
Created 07.10.19 | Changed ---------
Created by Navia Imternational GmbH Total 1 Next
Status: Remote control GlobalCut 100 Sheet fihea 1| — | |

Die Funktionen START und STOP kdnnen durch eine Fernbedienung wie folgt ausgeldst werden.

Geschaltet wird durch das Verbinden der Schaltspannung (VCC) mit dem entsprechenden Eingang. Die
Schaltspannung ist Kurzschlussfest.

PIN 4 - Schaltspannung VCC

PIN 5 - STOP

PIN 6 - START
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3. WARNHINWEISE

Lesen Sie vor der Inbetriebnahme dieses Gerdtes die Bedienungsanleitung sehr sorgfaltig durch und
bewahren Sie diese fiir spateren Gebrauch gut auf. Benutzen Sie die Maschine ausschlie3lich fiir den
dafiir vorgesehenen Zweck. Die Maschine darf nur von eingewiesenem Personal, unter Beachtung der
gesetzlichen Sicherheitsvorschriften, bedient werden.

A Bei unsachgemaflen Einsatz des Gerates drohen erhebliche Personen - und Sachschaden !

Auf die bestimmungsgemadBe Verwendung gemal Bedienungsanleitung ist zu achten. Weiterhin missen
die betrieblichen Verhéltnisse mit beriicksichtigt werden. Schadensersatzanspriiche bei Sach- oder
Personenschaden sind ausgeschlossen, wenn eine der folgenden Ursachen dafiir verantwortlich ist:

. Maschine wurde nicht fiir den daflir vorgesehenen Einsatzzweck verwendet.

. UnsachgemaBe Installation, Inbetriebnahme, Betrieb und Wartung.

. Betrieb mit defekten Sicherheitsvorrichtungen oder unsachgemaR angebrachten
bzw. nichtfunktionierenden Sicherheits- und Schutzvorrichtungen.

. Nichtbeachtung der Anweisungen in der Bedienungsanleitung hinsichtlich
Installation, Inbetriebnahme und Wartung.

. Nicht autorisierte Anderungen am Gerat bzw. Zubehér.

. UnsachgemaRe Reparatur des Gerdtes durch nicht autorisiertes Personal.

. Keine Verwendung von Originalersatzteilen.

. Ereignisse durch Fremdkorper oder hohere Gewalt.

Priifen Sie die vorhandene Spannung - insbesondere bei Erstinbetriebnahme - bevor Sie das Gerat mit
dem Netz verbinden, um Gerdteschaden zu vermeiden! Die Anschlussdose muss geerdet sein, damit bei
einem moglichen elektrischen Defekt ein Stromschlag verhindert wird.

Nehmen Sie das Gerat nur bei vorhandener und stabiler Netzspannung in Betrieb. Bei Netzstérungen
wahrend des Betriebes und dadurch auftretender Fehlfunktionen ist das Gerat sofort auszuschalten bzw.
die Maschine vom Netz zu trennen.

Trennen Sie das Gerdt vor Wartungs- und Umristarbeiten vollstdndig vom
Stromnetz.

Beim Berilihren von stromfiihrenden Teilen besteht Lebensgefahr!
Gefahr durch Schnittverletzungen und Quetschungen !

Schutzvorrichtungen diirfen nur bei Stillstand und elektrisch ausgeschalteter Maschine entfernt werden.
Das Gehause bzw. die Schutzabdeckung darf nur von fachkundigem Personal wahrend Wartungsarbeiten

entfernt werden. Der Betrieb ohne Schutzabdeckung ist nicht zuldssig !

Bitte beachten Sie bei der Arbeitsplatzauswahl folgende

Punkte:
. Stellen Sie eine stabile Spannungsversorgung sicher und vermeiden Sie eine
Mehrfachbenutzung der gleichen Anschlusssteckdose mit anderen Geréaten.
. Beleuchtungsquellen und Helligkeit sollten den Arbeitsplatzbediirfnissen entsprechen.
. Die Schneidemaschine muss auf einer ebenen Unterlagen platziert werden und ist
gegebenenfalls gegen Verrutschen zu sichern.
. Die Maschine darf nur in staubarmen Raumen mit geringen elektromagnetischen

Feldern und nicht in einer korrosiven Atmosphare betrieben werden.

A Halten Sie das Gerat vor Hitze, Feuchtigkeit sowie brennbaren Stoffen fern !
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4. ERSTINBETRIEBNAHME

Schneidemaschine sorgfaltig auspacken.

Schneidemaschine auf Vollstandigkeit und eventuelle Schaden kontrollieren.
Bei Schaden ist die Verpackung zur Sachklarung unbedingt aufzubewahren.
Die Betriebsanleitung muss dem Bediener jederzeit zuganglich sein.

Folgen Sie genau den Schritten in der Betriebsanleitung.

Vor der Erstinbetriebnahme muss die Anleitung sorgfaltig und vollstandig durchgelesen werden.
Sie haften fir alle Schaden, die durch Missachtung der Benutzungshinweise oder
Benutzungseinschrankungen, durch Fahrlassigkeit oder Vorsatz entstehen.

Maschine muss so aufgestellt werden, so dass nach links und rechts genitigend Platz fiir die
Materialzufiihrung und -ausgabe vorhanden ist.

Maschine an Netzspannung mit 110V - 230V ; 50 Hz / 60 Hz anschlieBen. Bei instabiler
Netzspannung mussen eventuell Gegenmalinahmen ergriffen werden.
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5. BEDIENELEMENTE

DRAUFSICHT

A Material-Endiiberwachung B Transportrollen

C Andruckschrauben -Transportrolle D Schrauben - Fiihrungsschiene
E Hebel —Transportrolle

AUSLOSEHEBEL SENSOR

Das Schneidegut muss Uber die Gleitrolle
zugefiihrt werden.

Der Auslosehebel muss sich hierbei oberhalb

vom Material befinden, damit dieser nur bei

fehlendem Material auf den Sensor fillt.
GLEITROLLE

Wenn die Endiiberwachung ausgeldst hat, wird

die Maschine sofort gestoppt und eine Meldung

auf dem Display ausgegeben.

Die Meldung wird durch das Einlegen von
neuen Material automatisch gel6scht. Der
Schneidevorgang kann durch die Taste START
fortgesetzt werden.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario digital Seite 9
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FUHRUNGSSCHIENEN

Randel-
schrauben

Fihrungsschienen

Rollenhebel _»H_

Das Schneidegut wird zwischen
den beiden Fihrungsschienen
gefihrt.

Zum Verstellen miussen die
Réndelschrauben leicht geldst
werden, so dass sich die Schiene
frei bewegen lasst.

Der Abstand zwischen den
Schienen muss so eingestellt
werden, dass das Schneidegut
ohne Klemmen gefiihrt wird.

Zum Einfihren des Schneideguts
wird die obere Transportrolle durch
drehen des Rollenhebels nach
oben bewegt.

Der Anpressdruck der oberen
Transportrolle ist Uber die
gefederten Andruckschrauben frei
einstellbar.

MESSER
Um das Obermesser zu wechseln, entfernen Sie die Das Untermesser konnen Sie durch Entfernen der
Schutzabdeckung und entfernen Sie die vier auf Schrauben wechseln.

dem Bild unten (zwei pro Seite) angegebenen

Schrauben. Der Messertausch darf nur von geschultem

Personal durc
Bevor Sie das Untermesser wechseln, entfernen Sie
die Schutzabdeckung und den Auslassschacht.

il
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EINSTELLUNG DER MESSERFUHRUNG

Nach dem Austausch des oberen Messers, missen die
Messerfiihrungen neu eingestellt werden.

Die rechte und die linke Fiihrung haben jeweils

3 Schrauben. Vor dem Einbau des Messers missen diese
geldst werden. Nach dem Einbau des neuen Messers wird
dieses in der Filhrung nach unten gedriickt. Dann werden
die Schrauben per Hand soweit angezogen, bis ein Wider-
stand spirbar ist. Danach werden die Schrauben mit den
Muttern gekontert.

Nach dem Einschalten der Maschine muss die Cut Taste
betdtigt werden, die Messerhdhe wird dann automatisch
kalibriert.

ELEKTRONISCHE SENSOREN FUR IHRE SICHERHEIT

Die GlobalCut100 Vario digital ist mit drei Sicherheitssensoren ausgestattet. Der erste Sensor erkennt fehlendes
Material. Der zweite Sensor Uberpriift die ordnungsgemédRe Funktion des Schutzabdeckung. Der dritte Sensor
liberwacht das Messer. Sollte das Schneidgut zu hart fiir die Maschine sein, erkennt dies der Messersensor und das
Messer 6ffnet wieder, um eine Beschadigung der Maschine zu vermeiden. Dieser befindet sich im Inneren der
Maschine.

Sensor
Materialerkennung

Sensor Schutzabdeckung

Die Maschine kann nicht gestartet werden wenn die Schutzabdeckung gedffnet ist. Es wird eine entsprechende Fehlermeldung auf dem Display
ausgegeben.

Beim Offnen der Schutzabdeckung bleibt die Maschine sofort stehen. Nach dem SchlieBen der Abdeckung kann mit der Taste START der Vorgang
fortgesetzt werden. Sollte der Schneidevorgang bereits begonnen haben, 6ffnet das Messer und es erscheint die Meldung Messer Fehler. Nach
entsprechender Priifung des Materials muss mit der Taste STOP quittiert werden.

Der Schneidevorgang kann mit der Taste START fortgesetzt werden.

Wenn kein Material mehr vorhanden ist, wird der Schneidevorgang sofort gestoppt und es erscheint die Meldung Materialende im Display. Nach
erneuter Materialzufiihrung kann mit der Taste START der Prozess fortgefiihrt werden.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario digital Seite 11
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BESCHREIBUNG DER BEDIENELEMENTE

NAVIGATOR NETZSCHALTER NOT HALT

Das ausgewahlte Programm wird gestartet und die vorgegebene Losgro3e wird abgearbeitet.

Speichern von Displayeingaben.

Maschiine stoppt mach Abarbeitung dees letzten, vollistandigen Zyklus. Fehlenmeldungen werden geldsaht.

Grundlagen zur Funktion, Bedienung des Navigators, Tasten START und STOP

Durch Drehung des Knopfes vom Navigator gelangt man auf die verschiedenen Menipunkte im Display.
Diese ausgewahlten Punkte werden im Display grau hinterlegt. Durch das Driicken des Navigators gelangt
man in die Auswahl. Das jetzige drehen bewirkt in der Auswahl die Ansteuerung der verschiedenen
Eingaben oder weiteren Auswahlpunkten. Bei numerischen Eingaben andert sich durch Druck auf den
Navigator die Farbe der gewiinschten Ziffer oder Auswahl von grau auf griin. Jetzt kann durch Drehung die
Ziffer geandert werden. Erneutes drlicken hinterlegt die Anzeige grau. Durch drehen des Navigators kann
die nachste Ziffer bzw. der gewiinschte Menlpunkt ausgewahlt werden. Ein Druck bewirkt dann die
Ausfiihrung z.B. speichern und das Untermeni wird verlassen.

Die Taste START im Bedienfeld kann ebenfalls zum speichern von Eingaben benutzt werden. Weiterhin 6st
sie den Schneidevorgang aus.

Durch Betdtigung der STOP- Taste wird der Schneidevorgang unterbrochen. Ebenfalls wird die Taste STOP
zum Verlassen von Untermenis ohne Speicherung verwendet bzw. quittiert Fehlermeldungen.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario digital Seite 12
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6. SCHNELLEINSTIEG BEDIENUNG

Fir einen sofortigen Einsatz der Maschine empfehlen wir Ihnen, den nachfolgenden Absatz genau durchzulesen

Schalten Sie die Maschine am Netzschalter ein, die Maschine startet und das Display sieht folgendermallen aus:

@a

T |
Lange ' L= Vorschub

Stiickzahl Hith Messer

Zahler

Drehen Sie den Navigator um eine Stellung nach rechts. Sie befinden sich im Speicherplatz 00.
Dieser dient fiir Materialzuschnitte, bei denen die einstellbaren Werte von Lidnge, Menge, Vorschub- und
Messergeschwindigkeit nicht gespeichert werden sollen bzw. fiir einmalige Zuschnitte.

Hier kénnen Probeschnitte durchgefiihrt und die Funktion der Maschine kennengelernt werden.

Drehen Sie den Navigator um einen weiteren Schritt nach rechts, die Anzeige des Feldes Lange wird grau hinterlegt.
Driicken Sie auf das Bedienelement des Navigators, jetzt kdnnen Sie die gewtlinschte Lange des zu schneidenden Materials
einstellen.

Durch einen weiteren Druck bewegen Sie sich durch die Felder des Displays.

Zur Eingabe von 100mm Zuschnitt bewegen Sie die Feldhinterlegung in grau auf die dritte Stelle.

Wenn Sie jetzt den Navigator driicken, wird die ausgewahlte Ziffer griin.

Drehen Sie den Navigator um eine Stellung nach rechts, @ndert sich die Ziffer der dritten Stelle auf 1.

Durch Druck wird die ausgewahlte Ziffer grau. Wenn jetzt durch Drehung des Navigators das Feld speichern erreicht ist,
wird durch Druck der veranderte Wert gespeichert. Gleichfalls konnen Sie die Taste START betdtigen

Sie befinden sich wieder im Hauptmen.

Gehen Sie durch drehen des Navigators bis zum Feld Stiickzahl und driicken Sie diesen.

Geben Sie jetzt die Menge der gewlinschten Zuschnitte durch Auswahl und Verdnderung der Ziffern im Display wie bei der
Einstellung der Lange beschrieben, ein.

Bewegen Sie sich jetzt durch Drehung am Navigator auf das Feld speichern und driicken Sie diesen.

Sie befinden sich wieder im Hauptmeni und die wichtigsten Einstellungen sind vorgenommen.

Transport- und Messergeschwindigkeit

Sollte die Transport- und Messergeschwindigkeit (Voreinstellung Transport Wert 5, Messer Wert 4) fur das zu schneidende
Material nicht passen, kann durch Auswahl des MenUpunktes dndern die Voreinstellung verandert werden.

Die Transportgeschwindigkeit ist im Wertebereich 1 bis 9 und die Messergeschwindigkeit von 1 bis 6 einstellbar. Je groer
der Wert, umso groBer die jeweilige Geschwindigkeit.

Durch Auswahl des Menlpunktes speichern werden die gednderten Geschwindigkeitswerte Gbernommen.Der jetzt
programmierte Schneidevorgang kann durch Betatigung der Taste START begonnen werden. Durch Betdtigung der STOP-
Taste wird der Schneidevorgang unterbrochen, kann aber jederzeit durch START fortgesetzt werden.

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario digital Seite 13
© 2019 Navia ver. F1/10/2019



7. PROGRAMMIERUNG

GlobalCut100 Vario digital

PROGRAMMIERBEISPIEL

Programmnummer

Lange

Stickzahl

LosgroBe
Vorschubgeschwindigkeit
Messergeschwindigkeit
Verzégerung

Name fir Speicherplatz 01

Gehen Sie bitte folgendermafBlen vor:

Drehen Sie den Navigator im Hauptmeni auf neu und bestétigen Sie die
Auswahl durch Druck auf diesen.

Links oben im Display erscheint eine 01 fiir den Speicherplatz 1.

Das Feld Lange ist jetzt grau hinterlegt und kann durch Druck auf den
Navigator zur Eingabe ausgewdhlt werden.

Geben Sie jetzt die gewlinschte Ldnge des Zuschnittes ein. Die Eingabe
erfolgt in mm mit einer Nachkommastelle. Bewegen Sie sich durch drehen
des Navigators zwischen den Stellen der Eingabe und Verdndern Sie diese
durch Auswahl (Druck) und Anpassung (Drehung). Geben Sie bitte bei der
Hunderterstelle eine 2 und bei der Zehnerstelle eine 5 ein.

Zur Speicherung begeben wir uns auf speichern oder driicken die Taste
START. Fiir die Funktion der START Taste zum speichern darf keine Eingabe
aktiv, d.h. griin dargestellt sein.

01

250 mm
100 Stick
20 Stiuck

3 (Umfang 1-9)
3 (Umfang 1-6)

50

TESTKABEL 01

Linge
Stillckzahl

Eahler

[LLtall]
[ 3

Stiachahl
Losgrdfie
Warediuk

chiroden

1

VorREn

T

Yarchob

L et ]

spaihem

procse I ) I
| Ebbil e
i

L3 mipe "l e
Flr die Menge der Zuschnitte bewegen Sie sich auf Stiickzahl und andern ] g
diese entsprechend. In unserem Fall wollen wir 100 Zuschnitte haben. Stdehzahl i
Wir bewegen uns auf die Hunderterstelle und verandern diese auf die Ziffer L“’: I I” £
A n
sidldinin

1. Danach wieder speichern oder Taste START betatigen.

meichem

abbwncien
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Sie wollen die 100 Zuschnitte in Losen von 20 Stiick abarbeiten. Deshalb
wahlen wir die LosgréBe aus und geben den Wert 20 ein.

Nach der Eingabe haben wir diese Anzeige im Display.
Diese Eingabe speichern wir ab.

Jetzt wird noch die Vorschub- und Messergeschwindigkeit eingestellt.

Die Vorschubgeschwindigkeit ist im Wertebereich 1 bis 9 und die
Messergeschwindigkeit von 1 bis 6 einstellbar. Je grofler der Wert, umso
grof3er ist die jeweilige Geschwindigkeit.

Beide Werte programmieren Sie auf den Wert 3.

Die Verzogerung programmieren wir auf den Wert 50. Dieser bewirkt, dass
der Vorschub am Anfang langsam beschleunigt und am Ende sanft
abgebremst wird. Ein starkes Anrucken bei Beginn und ein Nachlaufen der
Abrollvorrichtung am Ende wird dadurch verhindert.

Als nachsten Schritt wollen wir dem Speicherplatz einen Namen geben:

Dazu bewegen wir uns mit dem Navigator zu dem Feld rechts neben der
Ziffer des Speicherplatzes. Durch Druck auf den Navigator konnen Sie die
Eingabe beginnen. Es sind 20 Stellen fir den Text vorgesehen. Die Auswahl
der darzustellenden Zeichen kann in den Einstellungen vorgenommen
werden, Werkseinstellung ist A bis Z und 0 bis 9.

Tipp: Um eine Zifferneingabe schneller erreichen zu kdnnen, drehen wir
den Navigator nach links.

Stiick=zahi
Lo riiie

Warmabrih

Surwdkub

al _|
Linge i fala g B |

| srecton

TESTHABEL &1 i I

mbkrecher  spalchem

¥ o L R
shres by sl |

Die Werte sind jetzt unter der Programmnummer gespeichert. Das Display zeigt jetzt folgendes Bild.
Durch Auswahl der Programmnummer koénnen Sie den Schneidevorgang starten oder die
programmierten Werte verandern. Gehen Sie dazu auf den MenUpunkt @ndern.

Stuckzahl

Zahler

Loszahler

Einstellungen
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Driicken Sie jetzt den Navigator und es erscheint ein neues Fenster im
Display.

Wenn Sie Material eingelegt haben, kénnen Sie die den ersten Schnitt i
durchfiihren. Achten Sie auf eine geschlossene Schutzabdeckung. il
Durch Auswahl des Feldes CUT und Auslésung durch einen Druck auf den
Navigator wird ein Schneidevorgang (Nullschnitt) durchgefiihrt. Bewegen

Sie sich jetzt auf das Feld FEED und I6sen dieses aus. Der Vorschub des zu ———— = 0 I
- (R TT

L

schneidenden Materials wird ausgefiihrt. Wenn sie jetzt CUT erneut .

auslosen, haben Sie den ersten Zuschnitt ausgefiihrt. Htin i{;uﬂ @ i Formchads
Sie kdnnen aber auch ohne den Nullschnitt sofort mit der Taste START den i l ! q ]
Schneidevorgang beginnen. et Ist LAnge ; —

Lo | “ ||‘_ 1 || PR

1 | i TN RER 1]
r'-- Eim ellurrmr

Messen Sie die tatsachliche Ladnge des Zuschnittes mit dem an der Maschine
angebrachten Lineal. Sollte bei bestimmten Material eine Abweichung von
der gewiinschten Lénge auftreten, konnen sie diese wie folgt korrigieren.
Durch Aktivierung des Menupunktes Ist Lange kann der vorgegebene Wert
aus der programmierten Lange auf die tatsachliche zugeschnittene Lange
gedndert werden. Diese Abweichung kann bei Material entstehen, welches i
sehr weich ist, bzw. sich zusammendriicken Idsst. Durch die Eingabe der Ist I#t LEnge
Lange wird die programmierte Lange fir diesen Zuschnitt automatisch I
durch die Maschine auf das zu schneidende Material angepasst.Dieser LI
Vorgang kann beliebig oft durchgefiihrt werden. Ein langer Druck auf den
Navigator im Feld Ist Lange bewirkt einen Reset aller gemachten Eingaben
der Ist Lange. Er kann jetzt wieder neu eingegeben werden.

In der Regel ist aber keine Abweichung des Ist-Ldnge zur Soll-Ldnge
feststellbar.

Der jetzt programmierte Schneidevorgang kann durch Betdtigung der Taste START
begonnen werden. Durch Betdtigung der STOP Taste wird der Schneidevorgang
unterbrochen, kann aber jederzeit durch START fortgesetzt werden.

Eine zweimalige Betdtigung der STOP Taste bricht den komplette Schneidevorgang ab
und es wird das Hauptmeni angezeigt.

Displayanzeige bei

Abarbeitung des Stlickzahl
Auftrages.
Es sind bereits 6 Zihier

Zuschnitte erledigt. Lazzikler

e Sl ungen

Ein Speicherplatz kann jederzeit geléscht werden. Rufen sie dazu im Hauptmenl den Punkt I6schen auf und der
aufgerufene Speicherplatz wird geldscht. Dabei werden die Daten aller folgenden Speicherpldtze um einen Platz nach
unten bewegt ( Beispiel 03 wird gel6scht, 04 wird zur 03, 05 wird zur 04 usw.).
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Einstellungen

Durch driicken des Navigators und einschalten der Maschine (bis zur Aktivierung des Displays gedriickt halten) ist eine
Riicksetzung der Maschine auf Werkseinstellung moglich. Wenn Sie jetzt ja auswahlen, wird der komplette Speicher und

alle Einstellungen geldscht.

Wenn Sie die Eingabe mit ja bestatigt haben, kdnnen Sie jetzt die Sprache der Bedienoberflache festlegen.

ALT Worksomstoliung rurlicaptyemn 7

Die GlobalCut100 Vario digital hat ein Einstellungsmeni. Das Meni wird
aufgerufen durchAuswahl von Einstellungen

Die System Information zeigt den Maschinentyp, die Seriennummer und
die Software Version.

Der Punkt Optionen erméglicht die Anderung des Zeichensatzes fiir die
Namensgebung der Speicherplatze.

Weiterhin kénnen hier die Uhrzeit und der Kontrast des Displays
eingestellt werden. Der letzte Punkt dient zur Einstellung der Sprache fir
die Bedienoberflache.

R R4

GlobelCut 100 Digital Druchzeit
Bl 0500

Skt A5.1.1 F——

LU

apt|

Uhirksrs scwiun
Koilramt whielullen
Ry ache
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8. WARTUNGSHINWEISE

UMGEBUNG

Benutzen Sie die Maschine stets in sauberer Umgebung.

Wahrend langerer Stillstandszeit muss die Maschine an einem trockenem, staubgeschiitzten Ort
aufbewahrt werden.

REINIGUNG

Reinigen Sie die Maschine mit einem trockenen, weichen Lappen.
Auf keinen Fall diirfen L6semittel oder aggressive Reiniger eingesetzt werden.
Keine Pressluft zum Saubern des Arbeitsbereiches verwenden! Es kdnnten

Fremdkorper in die Baugruppen oder Maschine gelangen und die Funktion
beeintrachtigen.

WIEDERKEHRENDE WARTUNGSARBEITEN

Die Maschine ist wartungsarm und langlebig.

Folgende Tatigkeiten missen in regelmaBigen Abstanden durch das Anlagenpersonal
durchgefiihrt werden:

Entfernen von Materialresten und Verschmutzungen an Transportrollen, Messer usw.

REPARATURARBEITEN

Samtliche Reparaturarbeiten diirfen nur von fachkundigem Personal durchgefiihrt
werden. Bei Schaden z.B. durch fehlerhafte Ausfiihrung wird keine Haftung tibernommen.

Niemals die Maschine zerlegen. Dieses ist nur durch geschultes Personal zuldssig.

VERSAND

Zum Versand der Maschine sollte nur die Originalverpackung verwendet
werden, um Transportschaden zu vermeiden.
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9. FEHLERLISTE

FEHLERBESCHREIBUNG FEHLERURSACHE FEHLERBEHEBUNG

Vorschalten eines
Zufiihrgerdtes oder
Abrollhilfe

Abweichung Soll/Ist der Bendtigte Zugkraft zu grof3
Schneidlange

Materialbedingter Schlupf bei

e A e e Andern der eingestellten Werte

Automatische Korrektur benutzen

Verschleily an Transportrollen
Transportrollen erneuern

Fiihrungsschienen sind
Keine rechtwinkelige Schnittkante nicht parallel zum Fihrungsschienen ausrichten

Fiihrungstisch ausgerichtet

UnregelmaBige Schnittkante Verschleifl an den Messern Messer erneuern

Undefinierter Betriebszustand Programmstérung durch Maschine ausschalten und nach

(ohne Alarmmeldung) fehlerhafte Netzspannung usw. 2 min. wieder einschalten falls
Storung weiter vorhanden

Kundendienst kontaktieren

Keine Funktion und keine Sicherungseinsatz
Display Anzeige bei Geratesicherung ausgelost ersetzen
vorhandener Netzspannung
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10. IMPRESSUM

NAVIA INTERNATIONAL GmbH
Lobauer Strasse 25B

02894 Reichenbach, Germany

Tel. +49 (0) 35828 154868
www.havia-international.com

Allgemein

Erstellt wurde diese Betriebsanleitung durch die Firma Navia im August 2018 .

Richtlinien

Diese Betriebsanleitung wurde unter Berlicksichtigung der Richtlinie 2006/42/EG des Europaischen Parla-
ments und des Rates vom 17. Mai 2006 {iber Maschinen und zur Anderung der Richtlinie 95/16/EG erstellt.
Kontakt

Fiir Fragen und Anregungen stehen wir lhnen gern zur Verfiigung.
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11. ERSATZTEILE GlobalCut Vario digital

Artikelnummer

NM-10165 Schutzabdeckung kpl. GC100 digital M v
-t

=
»

T‘

T‘

Artikelnummer

NM-10085 Obere Rolle GC100 digital

Artikelnummer

NM-10086 Untere Rolle GC100 digital

Artikelnummer

|
g
L.

NM-10012 Untermesser GC100 digital

Artikelnummer

NM-10006 Obermesser GC100 digital
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12. NOTIZEN

Betriebsanleitung GlobalCut100 Vario digital Seite 22
© 2019 Navia ver. F1/10/2019



GlobalCut100 Vario digital

Hersteller:

Typ:
Seriennummer:

Beschreibung:

Européische Richtlinien:

Harmonisierte Normen:

EG-Konformitatserklarung

1/NI1/2018

NAVIA INTERNATIONAL GmbH
Lébauer Strasse 25B
02894 Reichenbach, Germany

bestatigt, das dieses Produkt

GlobalCut100 Vario digital
150200 bis 150900

eine elektrische Maschine zum Schneiden von Leitungen,
konform mit den folgenden Bestimmungen ist:

2004/108/EG vom 15. Dezember 2004 Uber die Elektromagnetische
Vertraglichkeit und die Maschinenrichtline 2006/42/EG

EN ISO 13857:2008-06
EN ISO 12100:2011-03
EN 349:2008-09

EN 60204-1:2007-06
EN 61000-6-2:2006-03
EN 61000-6-3:2011-09

Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zustand, in dem sie in den Verkehr gebracht
wurde, und schlieBt Komponenten, die durch den Endbenutzer hinzugefiigt oder verandert wurden, aus.

Unterlagen Bevollmé&chtigter:

Anschrift:

Ort,Datum

© 2019 Navia

Frank Lindemann

Lébauer Strasse 25B
02894 Reichenbach, Germany

}‘_'h/{ /"f:t- 1..";/ ¢, - —

Reichenbach den 24.07.2018

Frank Lindemann
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14. ANHANG PRINZIPSCHALTBILD SICHERHEITSFUNKTION
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[Erstellt: 12.01.2018 [Getindert: ————————— GlobalCut 100 digital Anlage 1
[Erstellt von:  Navia International GmbH

Gesamt: 1 [Nichstes:| 1

Prinzipschaltbild Sicherheitsfunktion pia e

Status:
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ANHANG CONTROLLER
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Erstellt: 19.01.2018 l Geindert: _________ Controller NUC1 Anlage 1
Erstellt von:  Navia International GmbH . Gesamt: 1 [Nichst
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